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WAZNE

U ywajc maszyn elekiryczn, naley przestrzega
poni sze, podstawowe zasady bezpiecze stwa:

Prosz uwa nie przeczyta poni sz instrukcj obstugi
przed uruchomieniem maszyny.

Przechowywa instrukcj w takim miejscu, aby mie
do niej zawsze fatwy dost p. Udost pni instrukcj
osobom, ktérym u yczamy maszyn .

Gdy maszyna nie jest uzywana lub jest pozosta-
wiona bez opieki, nalezy ja odtaczyc od zrodia
zasilania. Odtaczyc wtyczke od gniazda zasila-
nia.

OSTRZEZENIE!

Aby zmniejszy ryzyko po aru, pora enia pr dem albo
zranienia oséb nale y:

1. Maszyny nie mogg uzytkowac dzieci ponizej 8
roku zycia lub osoby z ograniczong sprawno-
Scig umystowg lub osoby z brakiem doswiad-
czenia i umiejetnosci zwigzanymi z obstugg
maszyny o ile nie bedg pod opieka innej osoby,
ktéra zadba o ich bezpieczenstwo.

2. Nie traktowac tej maszyny jako zabawki. Zwroé-
ci¢ szczegdblng uwage pracujgc w poblizu dzieci
lub 0s6b z obnizong sprawnoscig umystowa.

3. Uzytkowac te maszyne zgodnie z przeznacze-
niem, wedtug wskazéwek zamieszczonych w
Instrukcji. Uzywac¢ wytgcznie akcesoria zale-
cane przez producenta.

4. Nalezy nadzorowac dzieci, aby upewni¢ sie, ze
nie traktujg maszyny jako zabawki.

5. Nigdy nie obstugiwac tej maszyny, jezeli ma
uszkodzony kabel zasilajgcy albo wtyczke lub
jezeli pracuje niewtasciwie, zostata uszko-
dzona, upadta albo wpadta do wody. Oddac¢
urzgdzenie do serwisu BERNINA w celu
naprawy mechanicznej lub elektroniczne;j.
Nigdy nie pracowac z zablokowanymi otworami
wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne i rozrusz-
nik nozny nalezy utrzymywa¢ w czystosci,
wolne od kurzu i $cinkow.

6. Trzymac palce z dala od ruchomych elemen-
téw. Szczegdlng uwage zwrdcic na okolice igty.

7. Zawsze uzywac wtasciwg ptytke sciegowg. Nie-
wiasciwa ptytka moze spowodowac skrzywie-
nie lub ztamanie igty.

8. Nie uzywac zgietych lub tepych igiet.

9. Nie popycha¢ ani nie ciggng¢ materiatu pod-
czas szycia. Moze to prowadzi¢ do skrzywienia
lub ztamania igty.

10. Wytgczy¢ maszyne (“O”) przed dokonaniem
regulacji w okolicach igty, takich jak: nawleka-
nie, wymiana igty, szpulowanie dolnej nici,
wymiana stopki itp.

11. Zawsze odtgczy¢ maszyne przed rozpocze-

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy ryzyko pora enia pr dem:

1.

2.

12.
13.

14.

15.

16.

17.
18.
19.
20.

Maszyny nigdy nie powinno sie pozostawaé
maszyny bez nadzoru, wtgczonej do pradu.
Maszyne nalezy natychmiast odtgczy¢é od
gniazdka elektrycznego po zakonczeniu szycia
i przed czyszczeniem.

PROMIENIOWANIE LED: Nie patrzy¢ bezpo-
Srednio w zrodio oswietlenia.

ciem czyszczenia lub konserwacji, wymiang
oswietlenia, lub przed dokonaniem innych regu-
lacji opisanych w tej instrukcji obstugi (odtgczyé
wtyczke od zasilania). Czyszczenie i konserwa-
cja nie moze by¢ wykonywana przez dzieci bez
nadzoru.

Nigdy nie wkfada¢ zadnych zbednych przed-
miotow w otwory maszyny.

Uzywac¢ maszyne w czystych i suchych warun-
kach. Nie uzywa¢ maszyny poza pomieszcze-
niami zamknietymi.

Nie uzywaé¢ maszyny, gdy w poblizu sg stoso-
wane produkty (aerozole) zawierajgce w skta-
dzie tlen.

Aby odtgczy¢ maszyne od zrédta zasilania naj-
pierw nalezy wytgczy¢ wytgcznik gtéwny,(“O”)
(wytagczone), a nastepnie wyjg¢ wtyczke z
gniazda zasilania. Nie wytgczacC z sieci przez
ciggniecie za sznur. Aby wylgczyé z sieci,
nalezy chwyci¢ wtyczke, nie sznur.

Jezeli przewodd lub rozrusznik zostang uszko-
dzone, nalezy je wymieni¢ na oryginalne
zamienniki. Prosimy o kontakt z serwisem.
Nigdy nie kfas¢ niczego na rozruszniku noz-
nym.

Wymieniajgc oswietlenie, zawsze montowac
oSwietlenie tego samego typu.

Stosowac¢ wytgcznie rozrusznik nozny typu
FC-485D, KD-1 (w obszarach 100-240V).
Maszyna jest wyposazona w system podwajnej
izolacji (za wyjatkiem U.S.A/Kanada). Uzywac
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.
Przeczytaj instrukcje serwisowania urzadzen o
podwajnej izolaciji.



ZACHOWAJ TE INSTRUK-
CJE!

SERWISOWANIE URZA-
DZEN O PODWOJNEJ IZO-
LACJI

W urz dzeniach o podwodjnej izolacji, oferowane s
dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Maszyna
nie posiada uziemienia i nie naley go dodawa .
Naprawa urz dze podwdjnie izolowanych wymaga
specjalistycznej wiedzy i powinna by wykonywana
przez wykwalifikowany personel. Wymiana cz ci
musi si odbywa na identyczne. Produkty podwajnie
izolowane s oznaczone stowami:«DOUBLE INSU-
LATION» lub «DOUBLE INSULATED>.

Na obudowie mo e si réwnie znajdowa symbol [[]].

Wszystkie prawa zastrze-
Zone

Ze wzgledow technologicznych i dla wprowadzanych uspraw-
nien, wiasciwosci i parametry maszyny, czesci i akcesoria, mogg

podlega¢ zmianom w dowolnym czasie. Zatgczone akcesoria
mog3 sie rézni¢ w zaleznosci od kraju.

A OSTRZEZENIE:

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domo-
wego. Jesli maszyna jest mocno eksploatowana lub
uzywana zarobkowo nalezy jg regularnie czysScic, oliwic i
serwisowac.

Czesci ktérych stan swiadczy o zwiekszonej eksploatacii
maszyny, mogg nie zosta¢ przyznane w ramach gwaran-
cji, nawet w okresie jej trwania. Decyzja co do sposobu
rozliczania potrzebnych czesci zamiennych nalezy do
Autoryzowanego Serwisu BERNINA.

UWAGA:

Jeli maszyna byta przechowywana w zimnym
pomieszczeniu, nale y j przenie do cieptego pomieszczenia
na godzin przed uruchomieniem.

Prosimy pamieta¢, ze po zakonczeniu eksploatacji
urzadzenia, nalezy je oddac do recyklingu, zgodnie z

EEEE rzepisami krajowymi na temat ztomowania urzg-
dzen elektrycznych. W razie watpliwosci prosimy o
kontakt z Dystrybutorem BERNINA. (Tylko dla Unii
Europejskiej)

INFORMACJA DLA EUROPY:

Maszyna moze by¢ uzywana przez dzieci powyzej
6smego roku zycia, osoby z obnizong sprawnoscig inte-
lektualng lub motoryczng lub osoby bez doswiadczenia w
zakresie obstugi maszyn do szycia wytgcznie pod opiekg
innej osoby, odpowiedzialnej za bezpieczenstwo uzyt-
kownika i udzielajgcej wskazéwek na temat obstugi
maszyny i zachowania bezpieczenstwa podczas pracy.
Dzieci nie mogag traktowa¢ maszyny jako zabawki.
Czyszczenie i konserwacja maszyny nie mogg by¢ pro-
wadzone przez dzieci bez nadzoru.

KRAJE INNE NIZ EUROPEJSKIE (ZA WYJAT-
KIEM USA | KANADY):

Maszyna moze by¢ uzywana przez dzieci powyzej
6smego roku zycia, osoby z obnizong sprawnoscig inte-
lektualng lub motoryczng lub osoby bez do$wiadczenia w
zakresie obstugi maszyn do szycia wytgcznie pod opiekag
innej osoby, odpowiedzialnej za bezpieczenstwo uzyt-
kownika i udzielajgcej wskazéwek na temat obstugi
maszyny i zachowania bezpieczenstwa podczas pracy.
Dzieci nie mogg traktowa¢ maszyny jako zabawki.
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NAZWA CZESCI

Budowa maszyny
@® Przycisk start/stop
@ Przycisk szycia wstecz
3 szuflada na liste Sciegow
@ Przycisk automatycznego zabezpieczania sciegu
® Przycisk pozycjonowania igty gora/dot
® Przycisk obcinania nici
@ Przycisk podwojnej igty
Suwak regulacji predkosci szycia
© Panel dotykowy
Otwor na drugi trzpien szpulki
@ Ogranicznik szpulowania
@ Trzpien nawijacza nici
@3 Duza blokada szpulki
Trzpien na nici
@ Ekran LCD
Prowadnik gérnej nici
@ Pokretto regulacji docisku stopki
Podciggacz
Pokretto regulacji naprezenia nici
@) Boczna obudowa
@) Obcinacz nici
2 Nawlekacz igiet
@ stolik do szycia (pojemnik na akcesoria)
2 Igta
@ Sruba docisku igty
2 Uchwyt stopki
@) Ptytka Sciegowa
Pokrywa ptytki sciegowej
) Przycisk otwierania pokrywy ptytki
Przetgcznik podnoszenia zgbkow
8) Wolne ramie
® Dzwignia automatu do dziurek
®3 Dzwignia podnoszenia stopki
Raczka do przenoszenia
39 Kofo zamachowe
Przetgcznik zasilania
8) Gniazdo podtgczenia rozrusznika
Gniazdo podtgczenia zasilania
Rozrusznik nozny
Przewdd zasilajacy*
Balans sciegow

UWAGA:

Podczas przenoszenia maszyny, trzymaé maszyne za
rgczke do przenoszenia i podpiera¢ maszyne drugg reka.
Wyglad i parametry mogg ulega¢ zmianom bez wcze-
Sniejszej informacji.

/

*Zatgczony przewdd zasilajgcy moze by¢ inny od pokazanego
na ilustracji.



Standardowe Akcesoria

@® Stopka podstawowa: A (zamocowana na maszynie)

@ Stopka owerloka: C

® Stopka do wszywania zamkow: E

@ Stopka do $ciegéw satynowych: F

® Stopka do $ciegéw krytych: G

® Stopka do naszywania guzikow: T

@ Stopka otwarta: F2

Automat do dziurek: R

©) Zapasowe igly

Blokada szpulki (X 2) (Duza) (1 zamocowana na maszynie)
@ Blokada szpulki (X 2) (Mata)

@ Dodatkowy trzpien na nic¢

@3 Blokada szpulki (X 4) (Duza) (1 zamocowana na maszynie)
Srubokret

@® Pedzelek do czyszczenia

Rozpruwacz szwu (przecinak do dziurek)

@ siatka na szpulke

Walizka z tworzywa

Stot powiekszajacy pole szycia

Wiecej informacji na temat dostepnych akcesoriow mozna zna-
lez¢ na stronie www.bernina.pl

* Pokrowiec na maszyne

Instrukcje uszycia wtasnego, spersonalizowanego pokrowca, sg
dostepne na:

www.mybernette.com/cover

Stoét powiekszajacy pole szycia

* Mocowanie stotu

Pociggna¢ za stolik z lewej strony, aby zdjg¢ do z maszyny.
Roztozy¢ nogi stolika.

Trzymajgc stolik obiema rekami, wsungé go w prawg strone.

¢ Regulacja wysokosci stolika
Obraca¢ srubami w nézkach stolika srubokretem (opcja).
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Stolik do szycia i pojemnik na akcesoria

Stolik do szycia @ utatwia prace na wigkszej powierzchni
materiatu i moze by¢ tatwo odtgczony do szycia na wolnym
ramieniu.

@ stolik do szycia
Trzpien mocujacy
Otwor
* Zdejmowanie stolika do szycia
Pociggna¢ za stolik, jak pokazano na ilustraciji.

* Mocowanie stolika do szycia

Popchng¢ stolik do szycia, mocujgc trzpien @ w otworze
mocujgcym, az stolik zostanie zamocowany na maszynie.
Wsung¢ drugi trzpien na ni¢ w otwor ®.

* Pojemnik na akcesoria

Akcesoria sg przechowywane wewnatrz stolika do szycia.
Przesung¢ pokrywe do siebie, aby uzyskaé dostep do akceso-
riow &),

O) Pojemnik na akcesoria

Szycie na wolnym ramieniu

Szycie na wolnym ramieniu przydaje sie podczas szycia lub
cerowania skarpet, rekawow lub nogawek oraz wagskiej odziezy
dzieciece;.

Przeglad sciegow
Katalog $ciegow @ powinien by¢ przechowywany @ w szufla-
dzie, w dolnej czesci maszyny.

@ Szuflada na liste Sciegow
Katalog $ciegow

Wyciggng¢ szuflade palcem, maksymalnie do siebie. Obracac
strony katalogu $ciegow.



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podiaczanie zasilania

¢ Uzywanie rozrusznika noznego
Wytgczy¢ zasilanie maszyny o, Podtaczy¢ wtyczke rozrusz-
nika noznego do gniazda potgczeniowego o). Podtgczy¢
wtyczke przewodu zasilajgcego @ do gniazda w maszynie é
Podtgczy¢é wtyczke zasilajagcg do zewnetrznego gniazda
zasilania. \“Wigczy¢ zasilanie \). Znaczek rozrusznika noz-
nego zostanie wyswietlony, gdy rozrusznik bedzie podta-
czony do maszyny.

Przetacznik zasilania

Wtyczka rozrusznika noznego
Gniazdo rozrusznika noznego
Wtyczka przewodu zasilajgcego
Gniazdo podtgczenia zasilania
Wtyczka zasilajgca

Zewnetrzne gniazdo zasilania
Znaczek rozrusznika noznego

@O@O®@EE

AOSTRZEZENIE:

Podczas pracy, nalezy caty czas obserwowacé okolice
igty i nie dotyka¢ ruchomych czesci maszyn, takich jak:
podciggacz, koto zamachowe lub igta.
Nalezy zawsze wytgczac zasilania maszyny i odtgczac
wtyczke zasilajgca:

- pozostawiajgc maszyne bez opieki.

- mocujgc lub demontujgc czesci lub akcesoria.

- podczas czyszczenia i konserwacji.
Nigdy nie kta$¢ niczego na rozruszniku noznym.

®
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Zanim uruchomisz maszyne

Zanim uruchomisz maszyne pierwszy raz, podiozy¢ skrawek
materiatu pod stopke i uruchomi¢ maszyne bez nici na kilka
minut. Wytrze¢ nadmiar oleju, ktéry moze sie pojawic.

e Uzywanie przycisku start/stop

Wyt czy zasilanie maszyny @,

Podt czy wtyczk przewodu @ do gniazda zasilaj cego w maszy-
nie \2).

@podt czy wtyczk zasilaj ¢ do zewn trznego gniazda zasilania.

Wt czy zasilanie maszyny 0)

Przet cznik zasilania

Wityczka przewodu zasilaj cego
Gniazdo podt czenia zasilania
Wtyczka zasilaj ca

Zewn trzne gniazdo zasilania
Przycisk start/stop

@O®WEE

UWAGA:

Przycisk start/stop nie dziata, gdy podtgczony jest roz-
rusznik nozny.

* Instrukcje uruchomienia:

Symbol “0” lub “off” oznaczajg wytgczone zasilanie maszyny
przetgcznikiem.

Podczas pracy z polaryzowang wtyczka (jeden wtyk szerszy od
drugiego): Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem, wtyczka
zostata przygotowana do podigczenia tylko w jedng strone do
gniazda zasilajgcego.

Jesli wtyczka nie pasuje do gniazda, nalezy skontaktowac sie
z wykwalifikowanym elektrykiem w celu instalacji prawidtowego
gniazda zasilajgcego. Nie modyfikowa¢ wtyczki w zaden spo-
soéb (Dotyczy USA i Kanady).

* Rozrusznik nozny model YC-485EC-1 jest stosowany z tg
maszyng do szycia.
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Regulacja predkosci szycia

* Suwak regulacji predkosci szycia

Predko$¢ szycia mozna regulowa¢ suwakiem, stosowanie do
swoich potrzeb.

Aby zwigkszy¢ predkos¢ szycia, przesungé suwak w prawo.
Aby zmniejszy¢ predkosé szycia, przesungc suwak w lewo.

¢ Rozrusznik nozny

Nacisnaé na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ maszyne.

Im mocniej naciskamy na rozrusznik, tym szybciej pracuje
maszyna.

Maksymalng predko$¢ szycia mozna ograniczy¢ suwakiem
regulacji predkosci.

UWAGA:

Maszyna nie uruchomi sie a ikona stopki bedzie migac¢
podczas proby uruchomienia maszyny z podniesiong
stopka do najwyzszej pozycji. Opusci¢ stopke i nacisngé

na rozrusznik nozny.

11
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Przyciski na maszynie do szycia

* Przycisk start/stop

Opuscic stopke.
Nacisna¢ przycisk start/stop @ aby uruchomi¢ maszyne.

Maszyna rozpoczyna prace z niskg predkoscig. Po wykonaniu
kilku $ciegdw, maszyna przyspiesza do maksymalnej predko-
Sci ustawionej na suwaku regulacji predkosci.

Nacisngc przycisk start/stop ponownie @ aby zatrzymaé
maszyne.

UWAGA:

Maszyna bedzie szyta powoli caty czas @, gdy wcisniety
bedzie przycisk start/stop.

Przycisk start/stop @ nie bedzie dziatat, gdy podtgczony
jest rozrusznik nozny.

Maszyna nie uruchomi sie a ikona stopki bedzie migac
@, jesli stopka bedzie podniesiona do najwyzszej pozy-
cji. Opuscic stopke i nacisng¢ na przycisk start/stop.

* Przycisk szycia wstecz

Tryb 1 01, 02, 05, 06

Tryb 2 01, 02, 05, 06, 13

Tryb 3 01, 59, 60

S zy cie|Tzyma¢ waisniety przycisk Szycia wstecz @.
wstecz

Szycie do | 7yqini¢ przycisk Szycia wstecz @)

przodu

S zy ciefNacisngé na przycisk start/stop (D, aby zatrzy-

wstecz,|mas maszyne.

powoli . . .
Przytrzymac wcisniety przycisk Szycia wstecz

, maszyna bedzie wolno szyta do tytu caty

czas, gdy przycisk bedzie przytrzymywany.

Tryb 1 07

Tryb 2 07, 11, 28, 29

Funkcja Strony 30, 46, 47

Dowolne, inne Sciegi

Wocisnagé przycisk szycia wstecz@, aby wykona¢ szybkie moco-
wanie $ciegu. Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Wyjatkiem sg oczka i dziurki, dla ktérych przycisk Szycia wstecz
nie ma przewidzianej funkciji.

* Przycisk automatycznego zabezpieczania scie-
guDowolne, inne Sciegi

Tryb 1 01, 02, 05, 06

Tryb 2 01, 02, 05, 06, 13,

Tryb 3 01, 59, 60

Funkcja Nacisng¢ Przycisk automatycznego zabezpie-

czania sciegu \2); aby wykona¢ zabezpiecze-
nie Sciegu na koncu aktualnego wzoru.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

12

Wcisna¢ Przycisk automatycznego mocowania $ciegu @ aby
wykonac zabezpieczenie $ciegu na koncu aktualnego wzoru.

Maszyna zatrzyma sig¢ automatycznie.
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* Przycisk pozycjonowania igly géra/dét

Nacisna¢ Przycisk pozycjonowania igty goéra/dot @ aby usta-
wié igte w gore lub dot.

* Przycisk obcinania nici

Nacisngc¢ przycisk obcinania nici @, aby odcig¢ nici po zakon-
czeniu szycia.
Ikona obcinacza nici miga , podczas obcinania nici.

Mozna kontynuowaé szycie bez wyciggania dolnej nici, po
odcieciu nici.

Aby odcig¢ nici automatycznie po zakonczeniu szycia, wybraé
wzor $ciegu a nastepnie wcisng¢ i przytrzymacé przycisk obci-
nania nici, az pojawi sie ikona obcinacza nici \2.

Maszyna automatycznie odetnie nici, po wykonaniu $ciegow
zabezpieczajgcych, po nacisnieciu przycisku Szycie wstecz lub
Automatycznego mocowania $ciegu lub jesli wzér ma zapro-
gramowang funkcje automatycznego mocowania $ciegu.

UWAGA:

Nie uzywac¢ automatycznych nozyczek w przypadku szy-
cia ni¢mi o grubosci #30 lub grubszymi.

* Przycisk podwojnej igty

Nacisng¢ przycisk podwdjnej igty pracujgc z zatozong
podwdjng igtg. Ikona podwdjne;j igty pojawi sie po aktywo-
waniu funkcji.

Aby zakonczy¢ szycie podwdjng igtg i wytgczy¢ funkcije, naci-
sngc przycisk podwadjnej iglty dwa razy.

UWAGA:

Gdy ikona podwdjnej igty miga, inne przyciski nie bedg
odpowiadaé. Nacisng¢ przycisk podwadjnej igty ponow-
nie. Dla szycie podwojng igtg, wiecej informacji mozna
znalez¢ na stronie 54.

13
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Panel dotykowy

@® Przycisk wyboru trybu

Po wtgczeniu maszyny, automatycznie wybierany jest tryb bez-
posredniego wyboru (tryb 1).

Nacisna¢ przycisk wyboru trybu, aby zmieni¢ tryb. Wiecej infor-
macji na stronie 24.

@) Przycisk Clear

Nacisna¢ przycisk clear, aby skasowac zapisane w pamieci
wzory $ciegow.

Wcisnac¢ i przytrzymac przycisk clear, az brzeczek potwierdzi
usuniecie wszystkich sciegéow z pamieci. Wiecej informacji na
stronie 62.

® Przycisk odbicia lustrzanego

Nacisng¢ przycisk odbicia lustrzanego, aby odbi¢ scieg w
poziomie (prawo/lawo). Wiecej informacji na stronie 58.

@ Przycisk pamieci

Nacisng¢ przycisk pamieci, aby zapamieta¢ wybrany scieg.
Wiecej informaciji na stronie 56.

® Przyciski numeryczne (Wiecej informacji na stronie 24)
e Bezposredni wybor sciegu

Mozna wybrac¢ $ciegi od 01 do 10 w trybie bezposrednim - tryb
1 (tryb bezposredniego wyboru sciegu).

e Wybranie wzoru poprzez numer

Wpisaé 2 cyfry, aby wybraé $cieg po jego numerze, w trybach
2 do 6.

® Przycisk szerokosci sciegu

Wcisngc¢ < lub “> ”, aby zmieni¢ szerokos$¢ sciegu. Wiecej
informacji na stronie 29, 32.

@ Przycisk dlugosci sciegu

Wcisngc¢ <> lub > aby zmieni¢ diugos¢ $ciegu. Wiecej
informaciji na stronie 29.

Kursor

Wcisngc¢ < lub “> ”, aby przesuna¢ kursor w celu sprawdze-
nia lub edycji kombinacji sciegdw. Wigcej informacji na stronie
62.

Ekran LCD

Ekran LCD wyswietla nastepujgce informacje, gdy maszyna
jest wigczona.

Wzér Sciegu

Tryb

Numer $ciegu

Zalecany rodzaj stopki

Szerokos¢ sciegu

Dtugos¢ sciegu

@@®@EE



Mocowanie i odtgczanie uchwytu stopki

A OSTRZEZENIE:

Wytgczy¢é maszyne przed mocowaniem lub odtgczaniem
uchwytu stopki.

¢ Odtaczanie uchwytu stopki
Wykreci¢ srube mocujgcg, obracajgc srubokretem prze-
ciwnie do kierunku obrotu wskazéwek zegara.

* Mocowanie uchwytu stopki

Zréwnac otwoér w uchwycie stopki z gwintem w trzpieniu
mocowania uchwytu stopki.

Wkreci¢ srube.

Dokreci¢ srube, obracajgc Srubokretem, zgodnie z
ruchem wskazowek zegara.

@ $ruba mocujaca
Uchwyt stopki
Otwor
Gwint mocujacy srube

Wymiana stopki

A OSTRZEZENIE:

Nalezy wytgczy¢ maszyne przed wymiang stopki.

Zawsze stosowac stopke wtasciwg do wybranego sciegu.

Niewtasciwa stopka moze powodowac¢ tamanie igiet.

Kazda stopka jest oznaczona literg identyfikacyjna.
Litera identyfikacyjna

¢ Odtaczanie stopki
Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji, obracajgc kotem zama-
chowym, przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara. Podnies¢
stopke a nastepnie nacisng¢ dzwignie zwalniajgcg stopke, z
tytu uchwytu stopki.

@ Dzwignia zwalniajgca

* Mocowanie stopki
Umiesci¢ wybrang stopke w taki sposéb, aby trzpieh stopki
znalazt sie doktadnie pod nacieciem w uchwycie stopki.

Opusci¢ dzwignie podnoszenia stopki, aby zablokowac¢ stopke
w uchwycie.

® otwsr mocujacy
Trzpien

15
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Dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia podnoszenia stopki pozwala podnosi¢ i opuszczac
stopke.

Stopke mozna podnies¢ o 1/4” (0.6 cm) wyzej niz normalna
pozycja, dla tatwiejszego wyjmowania stopki lub wsuwania
grubego materiatu pod stopke.

® Dzwignia podnoszenia stopki
Pozycja podniesiona
Najwyzsza pozycja

Pokretto regulacji docisku stopki

Koto docisku stopki nalezy ustawi¢ na “6” dla wiekszosci prac
na maszynie.

Ustawi¢ docisk pomiedzy “3” a “6” do aplikacji, fastrygowania
lub haftowania.

Ustawi¢ docisk pomiedzy“1” a “3” podczas szycia szyfonu,
koronek lub innych materiatéw delikatnych.
Welur i elastyczne dzianiny mogg réwniez wymagaé docisku
stopki na poziomie “1”.
Obroci¢ kotem docisku stopki @ aby ustawi¢ potrzebny docisk
stopki.

@® Pokretto regulacji docisku stopki

Opuszczanie i podnoszenie zgbkéw trans-
portu

Dzwignia podnoszenia i opuszczania zgbkéw znajduje sie z
tytu wolnego ramienia maszyny.

Aby opuscic¢ zgbki, przesung¢ dzwignie w kierunku strzafki @,

Aby podnies¢ zabki przesung¢ dzwignie w kierunku strzatki
, jak pokazano na ilustracji i obréci¢ kotem zamachowym
do siebie @.

Zabki transportu muszg by¢ podniesione do normalnego szy-
cia.



Wymiana igly

A OSTRZEZENIE:

Wytgczy¢ zasilanie maszyny przed wymiang igiet.

Wytgczy¢ zasilanie maszyny. Podnie$c¢ igte do najwyzsze;j
pozycji, obracajgc kotem zamachowym przeciwnie do
wskazoéwek zegara i opusci¢ stopke. Dpoluzowaé Srube
mocujaca igte, obracajac jg przeciwnie do ruchu wskazé-
wek zegara. Wyjac igte z uchwytu @,

Zamocowaé¢ nowg igte w uchwycie @ ptaskg czescig do
tytu. Mocujgc nowg igte w uchwycie @, pchna¢ ja maksy-
malnie do gory. Dokreci¢ srube mocujaca \U obracajac jg
zgodnie z obrotem wskazéwek zegara.

1 x Igta podwdjna, 1 x Igta BlueTip (rozmiar 11/75),

2 x Igta rozmiar 11/75 oraz 1 x Igta rozmiar 14/90 sg zatgczone w akcesoriach.
Dla najlepszych rezultatéw szycia, zaleca sie stosowanie igiet Organ.

Aby sprawdzi¢ czy igta jest dobra, umiesci¢ igte ptaska
czescig na innej, ptaskiej powierzchni (ptytce Sciegowe;,
y szybie itp.). Odlegto$¢ miedzy powierzchnig a igtg musi
P oF I by¢ stata. Nigdy nie uzywac krzywych lub tepych igiet.
3\ Uszkodzona igta moze niszczy¢ szyty materiat, zwtaszcza
dzianiny i materiaty delikatne.
Sruba docisku igty
@ Uchwyt igty
\
Materiat Nici Igta Dobér igiet do materiatu
satyst e Uzywaé igiet w rozmiarach 11/75 lub 14/90 do zwyktego
Zorzeta Jedwab #80-100 szycia.
) #9/65-11/75 R ] ) )
Lekkie Trykot Bawetna #80-100 lota BlueTi e  Cienkie nici i igly nalezy stosowac do szycia lekkich mate-
Organza Syntetyki #80-100 gta bluelip riatdw, aby nie zniszczy¢ materiatu.
Krepa e  Ciezkie materialy wymagajg stosowania grubszych igiet,
Ptotno aby mogty tatwiej przebija¢ materiat.
poscielowe |Jedwab #50 e  Zawsze wykonac probne szycie, aby sprawdzi¢ czy rodzaj
Srednie | Jersey Bawelna #50-80 #11/75-14/90 i grubo$¢ igiet i nici zostaly prawidtowo dobrane do
Popelina Syntetyki #50-80 danego m.aterla’fu.. . N N
Welna e  Zazwyczaj stosuje sie ten sam rodzaj i grubo$¢ nici w
Jeans bebenku i igle.
Tweed Jedwab #30-50 ° Uzywac igiet BlueTip podczas pracy na materiatach ela-
o ) stycznych i bardzo delikatnych, syntetycznych materia-
Ciezkie |Tkaniny Bawe}na.#40—50 #14/90-16/100 tach. Igly z niebieskim oznaczeniem pomagajg zabezpie-
plaszczowe | Syntetyki #40-50 czyé przed przepuszczaniem $ciegu.
Pikowanie
UWAGA:
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Szpulowanie i nawlekanie nici dolnej

*  Wyjmowanie szpulki
Delikatnie przesuna¢ dzwignie zwalniajgcg pokrywe szpulki w
prawg strone i zdjg¢ pokrywe z plytki Sciegowe;j.
Wyja¢ szpulke do gory.
@® Dzwignia zwalniajgca pokrywe szpulki

Pokrywa szpulki
® Szpulka

UWAGA:

Uzywac¢ szpulki z oznaczeniem “J” @, Uzywanie innych
szpulek, szczegdlnie fabrycznie nawinietych nicig papie-
rowych szpulek, moze powodowaé¢ problemy podczas
szycia a taze uszkodzenie blokady chwytacza.

Y4

* Mocowanie szpulki z gérna nicia

Poziomy trzpien na ni¢
Podnies¢ trzpien na ni¢. Umiesci¢ szpulke z nicig na trzpieniu.
Zamocowac¢ duzg blokade szpulki i mocno jg docisng¢ do
szpulki, aby szpulka z nicig oparta sie o podpore szpulki.
® Trzpien na nici

Szpulka z nicig

Duza blokada szpulki

Podpora szpulki

Mata blokada szpulki stuzy do mocowania waskich szpulek z
nicig.
® Mata blokada szpulki

Dodatkowy trzpien na nié

Dodatkowy trzpien na ni¢ stuzy do szpulowania dolnej nici bez
wyciggania gornej nici z maszyny.

Zamocowac¢ dodatkowy trzpien szpulki w otworze mocujgcym.
Drugi trzpien na ni¢ powinien by¢ skierowany na naprezacz
szpulownika.

Wyciggna¢ ni¢ ze szpulki i przepusci¢ jg przez naprezacz
szpulownika, jak pokazano na ilustraciji.

® Dodatkowy trzpien na ni¢
Otwor na drugi trzpien szpulki
Naprezacz szpulownika

» Siatka na szpulke

Nici poliestrowe lub wiskozowe moga sie samoczynnie rozwijac.
Aby utrzymac nici na szpulce, warto zatozy¢ na nie specjalng
siatke.
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e Szpulowanie dolnej nici

UWAGA:

Ustawi¢ suwak regulacji predkosci szycia na najwyzszg
predkos¢, podczas szpulowania dolnej nici.

Wyciggna¢ ni¢ ze szpulki i przepuscic jg przez naprezacz
szpulownika, jak pokazano na ilustraciji.
Naprezacz szpulownika

Nawlec nic przez otwor w szpulce od $rodka na zewnatrz.
Umiesci¢ pustg szpulke na szpulowniku nici.

Przesung¢ szpulke w prawo.

Ikona szpulki pojawi sie na Ekranie LCD.
Ikona szpulki

Trzymajgc koniec nici w palcach, uruchomi¢ maszyne.
Zatrzymac¢ maszyne po nawinieciu kilku warstw nici na
szpulke i odcigé nadmiar nici.

(6] Uruchomi¢ maszyne. Gdy szpulka bedzie w pemni nawi-
nieta, nawijanie zatrzyma sie automatycznie. Zatrzymac

maszyne i przesung¢ suwak regulacji predkosci na pozycje
wyjsciowa. Przesung¢ szpulownik w lewg strone na pozycje
szycia. Odcigc¢ ni¢, jak pokazano na ilustracji.

UWAGA:

Dla bezpieczenstwa, maszyna zatrzyma sie
po 1.5 minutach szpulowania nici.

Wyja¢ szpulke. Odcig¢ ni¢, jak pokazano na ilustraciji.
Przesung¢ suwak regulacji predkosci na pozycje wyj-
Sciowa.
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* Mocowanie szpulki

Wsung¢ szpulke z dolng nicig do kosza chwytacza. Upew-
ni¢ sie, ze ciggngc za koniec nitki, szpulka obraca sie

przeciwnie do wskazéwek zegara.
Koniec nici

Wprowadzi¢ nitke w pierwsze naciecie (otwdr mocujacy)
@ z przodu kosza chwytacza.
Otwor mocujgcy

Przeciagnac¢ nitke w lewo, pomiedzy blaszkami napreza-
jacymi.

Kontynuowa¢ w lewg strone az nitka osiggnie drugie
naciecie (otwor mocujacy) ®. Wyciggna¢ okoto 6 (15 cm)
nici.

Otwor mocujgcy

Zamocowac¢ pokrywe szpulki. Sprawdzi¢ nawleczenie.

Kierowac sie diagramem @ na pokrywie szpulki.
Diagram nawlekania



Nawlekanie maszyny

® Podnies¢ stopke. Nacisngc¢ przycisk pozycjonowania igty géra/
w@— dot, ® aby podniesc podciggacz do najwyzszej pozycji.
'[ @® Przycisk pozycjonowania igty géra/dét
(@ ——)
g
Jo ;
5 —_— /I OSTRZEZENIE:

Wytgczy¢ zasilanie maszyny przed nawlekaniem.

* Nawlekanie maszyny

Przewlec koniec nici przez przelotke pod naprezaczem
szpulownika.

Przytrzymujgc ni¢ na szpulce@, przeciggng¢ koniec nici w
dot a nastepnie w lewo i w goére, wokot sprezyny czujnika
gornej nici®.

Szpulka
Sprezyna czujnika nici

Wyciggnac ni¢ maksymalnie do gory i nawlec podciggacz
od prawej strony do lewej, kierujgc sie nastepnie w doét.

Przewlec nitke przez dolny prowadnik nici. Przeciggnaé
nitke przez prowadnik na uchwycie igty od lewej strony.
Aby nawlec igte, uzy¢ automat do nawlekania.

21



* Nawlekacz igly

AOSTRZEiENIE:

Wytaczy¢ zasilanie maszyny uzywajgc automatu do naw-
lekania.

Opuscic stopke. Podniesc igte do najwyzszej pozyciji. @®
Opusci¢ nawlekacz igly maksymalnie w dét. Haczyk nawle-
kacza wyjdzie przez oczko igty od tytu.

Dzwignia nawlekacza

Przeciggna¢ ni¢ wokot prowadnika (a) ®do prowadnika (b)
@ a nastepnie pod haczyk @, Przeciggng¢ ni¢ w gore, po
prawej stronie prowadnika (b) @ a nastepnie pomiedzy w
naciecie pomiedzy prowadnikiem (b) a ptytke nawlekacza

@ Haczyk nawlekacza
Prowadnik (a)

@ Prowadnik (b)

® Ptytka nawlekacza

Przesung¢ dzwignie nawlekacza w kierunku strzafki, prze-
ciggajac petelke nici przez igte.

Wyciagng¢ koniec nici przez oczko, za igte.

UWAGA:

Automatyczny nawlekacz mozna stosowac do igiet w
rozmiarach od #11 (75) do #16 (100). Zalecana grubos$¢
nici to 50 do 90.

Nie mozna automatem nawleka¢ podwadjnych igiet.

22



* Wycigganie w gére nici dolnych
Podnies¢ stopke. Trzymac koniec nici z igty lewa reka.

Nacisng¢ przycisk pozycjonowania igty goéra/dét @ dwa
razy, aby opusci¢ igte i wyciggna¢ dolng nic.
@ Przycisk pozycjonowania igty géra/doét

Wyciagna¢ obie nici 4” to 6” (10 to 15 cm) pod stopkg do
tyty maszyny.

23



9

e=0 0i6i0)
C= 0) 010}
=D 0i010)
PBOG0

,_
|

(B

!

~
AN _—
P ey
POy I |
J
N
AN ———
.==.E.==.E.==.. , ’ , -’ ,_
N I |
- J
Made BASAN
P Ny
POy I |
s N
Direct
Utility
Decorative PUVN —_
ABC - -
A A A [N [y}
AAA - - =
AEB P | I,I_lj
Direct( L - )
utility| = A
Decorative | 6] @, A e
ABC ' BAAY -
s ~f- 35 18
ABB (_ - .= LY
s N
Direct
Utility
Decorative PUVN ——_——
ABC - e -
A A A [N NN
AAA -
AEB Lo,

24

Wybor sciegu

e Tryb1
Mozna wybra¢ nastepujgce $ciegi naciskajgc na przyciski scie-
gow
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Przyktad: Aby wybra¢ Scieg 4 w trybie 1.

Gdy zasilanie jest wiaczone, tryb bezposredniego wyboru
Sciegow (tryb 1) wigcza sie automatycznie.

Nacisng¢ przycisk wzoru 4, aby wybra¢ scieg 4. Aktywny
bedzie scieg 4 w trybie 1.

Tryb2 -6

Aby wybraé $cieg w trybie 2-6, nacisng¢ przycisk wyboru trybu,
aby wybrac¢ potrzebnétryb. Po kazdym nacisnieciu przycisku

wyboru trybu, katalog wskazywany w lewej czesci ekranu

zmieni sie, a tryby bedg zmienia¢ si¢ nastepujgco:

Tryb 1 : Tryb bezposredniego wyboru

Tryb 2 : Tryb Sciegdéw uzytkowych

Tryb 3 : Tryb Sciegéw dekoracyjnych

Tryb 4 : Wybér liter i cyfr

Tryb 5 : Litery ze znakami specjalnymi dla Europy

Tryb 6 : Rosyjska Cyrylica

Cyfra na katalogu ® wskazuje numer wybranego trybu. Aby

doktadniej sprawdzi¢ dostepne Sciegi, prosze kierowac sie

strong 70 instrukcji obstugi - Przeglad $ciegow.

Wpisa¢ 2 cyfry, aby wprowadzi¢ numer potrzebnego sciegu.

Przyktad: Aby wybrac scieg 54 w trybie 3.

Wigczy¢ maszyne. Wigczy¢ zasilanie przetgcznikiem. Naci-
sngc¢ przycisk wyboru trybu dwa razy, aby wybra¢ tryb 3.

Nacisng¢ przycisk numeryczny na panelu maszyny. Naj-
pierw nacisng¢ 5 a nastepnie 4.

Wybrano scieg 54 w trybie 3.



e N\ Tryb ustawien

Aby wejs¢ w tryb ustawien, wcisng¢ i przytrzymac przycisk

]

~ | oN ,'_-,’ H pamiegci i wigczy¢ zasilanie maszyny. Trzymac przycisk, az
m 3 pojawi sie okno ustawien.
E e v ' D ; an 5 . i i
Ve, OFF s _!-’.' -0 W trybie ustawien, mozna regulowac¢ nastepujace funkcje.

* Ustawienie komunikatéw dzwiekowych

Dzwigk brzeczka mozna wigczac lub wytgcza¢ w trybie usta-

wien. Fabrycznie gtosnik jest aktywny.

Wejs¢ do trybu ustawien.

Aby wytgczy¢é komunikaty dzwigkowe, nacisng¢ kursor.

= =, Informacja “oF” zaczyna migac¢. Nacisng¢ przycisk pamieci,
aby wytgczy¢ komunikaty dzwiekowe.

* Komunikatéw dzwiekowych o zagrozeniach, nie mozna wyta-

czyc.

~\ ¢ Ustawienie pozycji igty
Mozna ustawi¢ pozycje igty w goérze lub dole, po zatrzymaniu
e maszyny.

Wejs¢ do trybu ustawien. Nacisngé¢ przycisk wyboru trybu,
aby ustawi¢ pozycje igty gora/dot.

Fabrycznym ustawieniem jest “dn” (w dot). Aby zmieni¢
pozycje igty nacisng¢ kursor. Informacja “UP” zaczyna
migac. Nacisng¢ przycisk pamieci, aby zamieni¢ pozycje
igly na podniesiong "UP”.

~\ ¢ Automatyczne wylaczenie

Maszyna zostanie automatycznie wylgczona, jesli nie bedzie
uzywana przez okreslony czas.

Zegar mozna ustawi¢ w zakresie od 1 do 12 godzin.

1™ -
<
<d

Standardowo maszyna jest ustawiona na 7 godzin, komunikat
“07” pojawia sie na ekranie.

Wejs¢ do trybu ustawien. Nacisngc¢ przycisk wyboru trybu 2
[N razy, aby wej$¢ do ustawien automatycznego wytgczenia.
Naciska¢ kursor, aby zwiekszy¢é wartos¢ czasu. Aby wytg-
czy¢ automatyczne wytagczanie, wcisngé i przytrzymacé
przycisk kursora, az pojawi sie informacja “oFF” na ekranie.
Nacisna¢ przycisk pamieci, aby zapisa¢ zmiany.
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UWAGA:

Automatyczne wytaczenie jest dostepne w krajach EU
oraz wybranych innych krajach z zasilaniem 200 - 240V.
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7\ ¢ Kalibracja ekranu

Mozna wykona¢ kalibracje ekranu, jesli po dotknieciu przycisku

l'_-l“'h' nie aktywujg sie przypisane do niego funkcje.
Toape = ,'_-’ ] Wejsé do trybu ustawien. Nacisna¢ przycisk wyboru trybu 2
lub 3 razy, aby wej$¢ w kalibracje ekranu.
Pojawi sie okno kalibracji ekranu. “P1” jest wyswietlane w
% ;LD prawej czesci ekranu. Plastikowym kohcem przecinaka do
dziurek, wcisng¢ @ na panelu dotykowym maszyny.
< _/\/\/\/ > “P2” jest wyswietlane na ekranie LCD. Nacisng¢ @ na
panelu dotykowym maszyny.
) [4] “p3 jest wyswietlane na ekranie LCD. Nacisng¢ ® na

panelu dotykowym maszyny.

“P4” jest wyswietlane na ekranie LCD. Nacisng¢ @ na
panelu dotykowym maszyny.

(6] “p5” jest wyswietlane na ekranie LCD. Nacisng¢ ® na

<= >

em > 7

panelu dotykowym maszyny.

Ekran powrdci do menu ustawiania komunikatow dzwigko-
wych. Nacisng¢ przycisk pamieci, aby zapisa¢ zmiany.

e
3
D
3
(—]
|

Regulacja naprezenia nici do sciegu pro-
stego

N . Wiasciwe naprezenie nici
@ Ni¢ z igty (gérna ni¢)

Ni¢ z bebenka (dolna ni¢)

Aby zmniejszy¢ naprezenie

Aby zwiekszy¢ naprezenie
W idealnym $ciegu, wigzanie nici nastepuje pomiedzy dwiema
warstwami materiatu, jak pokazano na ilustracji (powiekszono
dla lepszej widocznosci).

Przygladajac sie szwu od gory i od dotu mozna zwrdéci¢ uwage

55 I na rowny balans naprezen nici.
=H =03 Zwiekszajgc numer na naprezaczu gornej nici, zwieksza sie
=4|: naprezenie gornej nici. W sprawie regulacji dolnego napreze-

nia, prosimy o kontakt z Dystrybutorem BERNINA.

Ustawienie naprezen nici zalezy od:

w
11
4
®
\

- miekkosci lub twardosci materiatu
- liczby warstw materiatu
- rodzaju $ciegu

~\ * Naprezenie gornej nici jest zbyt duze
@ Ni¢ z igly (gérna ni¢)
Ni¢ z bebenka (dolna nic¢)
Aby zmniejszy¢ naprezenie
Prawa strona (wierzchnia) materiatu
Lewa strona (spodnia) materiatu

= Dolna ni¢ jest widoczna na prawej stronie materiatu a Scieg jest
5 = I@ nierowny. Obroci¢ pokrettem naprezenia nici na nizszg wartosc,
=7 = aby zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici.
3=
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¢ Naprezenie gornej nici jest za mate
@ Ni¢ z igty (gérna ni¢)

Ni¢ z bebenka (dolna ni¢)

Aby zwiekszy¢ naprezenie

Prawa strona (wierzchnia) materiatu

Lewa strona (spodnia) materiatu
Gorna nitka jest widoczna na lewej stronie materiatu a $nieg
jest nieréwny. Obréci¢ pokrettem naprezenia nici na wyzszg
wartos¢, aby zwiekszyé naprezenie na gérnej nici.

Regulacja naprezenia nici do sciegu zygzak
W idealnym $ciegu zygzak, nitka dolna nie jest widoczna na

prawej (gornej) stronie materiatu, natomiast gérna nic¢ jest nie-
znacznie widoczna na lewej (dolnej) stronie materiatu.

Prosze kierowac sie zatgczong ilustracja.

Aby wyregulowac naprezenia, prosze kierowac sie ponizszymi
wskazowkami.

¢ Wiasciwe naprezenie nici
@ Prawa strona (wierzchnia) materiatu
Lewa strona (spodnia) materiatu

Nalezy zmniejszy¢ ilo$¢ gornej nici widocznej na lewej stronie
materiatu, bez doprowadzenia do marszczenia materiatu lub
wyciggania dolnej nici na prawg strone materiatu.

Rezultaty zalezg od materiatu, nici i parametréw szycia.

* Naprezenie gérnej nici jest zbyt duze
@ Prawa strona (wierzchnia) materiatu
Lewa strona (spodnia) materiatu

Narozniki $ciegu zygzak sg zbyt blisko siebie a dolna ni¢ jest
widoczna na prawej stronie materiatu

¢ Naprezenie goérnej nici jest zbyt mate
@ Prawa strona (wierzchnia) materiatu
Lewa strona (spodnia) materiatu

Narozniki Sciegu zygzak sg przeciggane na lewg strong mate-
riatu.
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PODSTAWY SZYCIA
Szycie sciegiem prostym
@ wzer Sciegu: Tryb 1: 1
C.7 Tryb 2 : 01
@ Naprezenie nici: 2-6
Stopka do szycia: Stopka podstawowa

$

(]
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* Rozpoczynanie szycia

Podnies¢ stopke i umiesci¢ materiat obok linii prowadzacej na
ptytce sciegowej (5/8” (1.6 cm) jest najczesciej uzywane). Opu-
Sci¢ igte, aby sprawdzi¢ czy trafia w planowany punkt poczgtku
Sciegu. Opusci¢ stopke i przeciagng¢ konce nici do tytu. Uru-
chomi¢ maszyne. Ostroznie prowadzi¢ materiat, wzdtuz linii
prowadzgcej, pozwalajgc maszynie przesuwac¢ materiat.

e Zakanczanie sciegu
Aby zabezpieczyé konce $ciegu, wcisngcC przycisk szycia
wstecz i wykonac kilka $ciegéw do tytu. Nacisng¢ przycisk
obcinania nici @ aby odcig¢ nici po zakohczeniu szycia.

® Przycisk szycia wstecz

Przycisk obcinania nici

Podnies¢ stopke.
Uzywaé manualnego obcinania ® na obudowie maszyny, do
obcinania grubych nici.

® Obcinacz nici

* Szycie w naroznikach

Aby wykona¢ przeszycie w tej samej odlegtosci od krawedzi
materiatu po przejsSciu w narozniku, szyjgc wzdtuz linii prowa-
dzacej 5/8” zatrzymac¢ maszyne, gdy krawedz materiatu osiggnie
prowadzgce linie naroznika \, wbi¢ igte w materiat i podniesé
stopke. Obréci¢ materiat przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara o0 90°, opusci¢ stopke i szy¢ w nowym kierunku.

@® Prowadzgce linie naroznika

e Szycie od krawedzi grubego materiatu

Czarny przycisk @ na stopce podstawowej pozwala jg zabloko-
wac w jednej pozycji.

Jest to przydatne podczas rozpoczynania od krawedzi grubego

materiatu lub podczas przechodzenia nad zgrubieniami mate-
riatu @ Iub przechodzeniu przez szwy.

Wbic¢ igte w materiat w miejscu rozpoczecia szwu.
Opusci¢ stopke, wciskajgc czarny przycisk na stopce @,

Stopka blokuje sie w pozycji poziome;j.
Przycisk jest zwalniany automatycznie po wykonaniu kilku Scie-
gow.

- % ® Czarny przycisk
Grube materiaty
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* Plytka sciegowa

Linie prowadzgce na ptytce Sciegowej i pokrywie szpulki,
pomagajg zaplanowa¢ naddatek szwu. Liczby na plytce Scie-
gowej oznaczajg odlegtos¢ pomiedzy srodkowg pozycjg igty
a krawedzig materiatu \£).
@ Srodkowa pozycja igty
Krawedz materiatu

Liczba |10 20 30 40 1/2 58 3/4 1 11/2
Oled 110 2.0 30 40 — — — — —
Odlegto

(incgh) — — — — 1/2 5/8 3/4 1 11/2

Przednie linie prowadzgce (3 sg oznaczone jako 1/8”, 3/8" oraz
5/8” od srodkowej pozyciji igty \.
3 Przednie linie prowadzgce

¢ Regulacja diugosci sciegu

Nacisngc¢ przycisk dtugosci $ciegu , aby zmienic dtu-
gos¢ Sciegu.

Wcisngc¢ < aby zmniejszy¢ dtugos¢ Sciegu.

Wcisngc¢ “ > “, aby zwiekszy¢ dtlugosc¢ sciegu.

Dtugos¢ $ciegu mozna ustawi¢ pomiedzy 0.0 i 5.0 mm.

UWAGA:

Podczas szycia wstecz, dtugos¢ Sciegu nie moze byc¢
wieksza niz 4.0 mm.

* Regulacja pozycji igty
Pozycje igty mozna regulowac dla sciegéw prostych 01-03, 07
(Tryb 1i2), 11 (Tryb 2) oraz 01-03, 59-60 (Tryb 3).

PR
11
[
(]

Nacisna¢ przycisk szerokosci $ciegu <wW> ) aby zmieni¢
pozycje igy.
Woeisngc¢ “ > “, aby przemiescic igte w prawo ®.

Weisngc¢ “ <“, aby przemiescic igle w lewo @,

@ Lewo (0.0)
@ Srodek (3.5)
® Prawo (7.0)
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Scieg prosty
@ wzér Sciegu: Tryb1:11ub 2
Tryb 2 :01 lub 02
@ Naprezenie nici: 2-6
Stopka do szycia: Stopka podstawowa

Do zszywania odziezy, wszywania zamkéw i wielu innych
zastosowan.
Scieg 02 jest uzywany do szycia na delikatnych materiatach.

Scieg zabezpieczajacy
@ Wzer sciegu: Tryb 1:7
Tryb 2 : 07
@ Naprezenie nici: 2-6
©) Stopka do szycia: Stopka podstawowa
@ Przycisk szycia wstecz

Uzywac do zabezpieczania poczatku i konca sciegéw wykony-
wanych czesciowo wstecz.

Po dojsciu do konca $ciegu, wcisngé przycisk szycia wstecz @
jeden raz. Maszyna wykona 4 $ciegi wstecz, cztery do przodu a
nastepnie zatrzyma sie automatycznie.

Scieg zabezpieczajacy w miejscu
@ wzér Sciegu: Tryb 2 : 11
@ Naprezenie nici: 2-6
® Stopka do szycia: Stopka podstawowa
@ Przycisk szycia wstecz

Scieg ten jest przydatny, gdy zalezy nam na wykonaniu niewi-
docznego zabezpieczenia.

Whbi¢ igte blisko krawedzi materiatu.

Maszyna wykona kilka $ciegdéw zabezpieczajgcych w miejscu i
bedzie kontynuowac szycie do przodu.

Po wcisnieciu przycisku szycia wstecz @ na koncu SZwuU,
maszyna wykona kilka $ciegéw zabezpieczajacy w miejscu i
automatycznie zatrzyma sie.

Scieg potrojny prosty
@ wzér Sciegu: Tryb 1 : 3
Tryb 2 : 03
@ Naprezenie nici: 2-6
Stopka do szycia: Stopka podstawowa

Ten mocny, wytrzymaty Scieg jest zalecany, gdy potrzebny jest
szew zarazem mocny i elastyczny, dla zapewnienia trwato$ci i
wygody. Mozna go uzywaé do wzmacniania mocno
eksploatowanych miejsc, np. krocze lub ramiona. Moze by¢
réwniez stosowany do mocowania rgczek toreb lub walizek.



N

K

~

N

-

~

@®
04 12
© O
b hac
Lo cL
@ ®
02 oo =+
()
i D A Wit
|i| %/;;5"" :I'.’_-l C'. |
@® ®
0 03+
I S Sn A
| &> 35 40

AN

N

Scieg elastyczny
@ wzér Sciegu: Tryb 1: 4
Tryb 2: 04 lub 12
@ Naprezenie nici: 3 -6
Stopka do szycia: Stopka podstawowa

Scieg jest wykonywany jako waski, pochylony zygzak, zapro-
jektowany do zszywania materiatéw elastycznych lub naszywa-
nia laméwek w miejscach, gdzie $cieg bedzie mocno nacia-
gany. Zabezpiecza on przed pekaniem nici w Sciegu.

Scieg rzezbiony
@ wzér Sciegu: Tryb 3: 02
Naprezenie nici: 3-6
Stopka do szycia: Stopka do Sciegéw
satynowych

Scieg do dekorowania i obrysowywania wzoréw.
Szy¢ powoli w naroznikach.

Nowy scieg rzezbiony

Tryb 3 : 03

@ Naprezenie nici: 3 -6

® Stopka do szycia: Stopka do $ciegow
satynowych

@ wzér Sciegu:

Scieg do dekorowania i obrysowywania wzoréw.

31



/@ N\
05 13 @a no -

® @ | . ~A e
33 35 15

B
2
(K}
>

'

§

Ly
(M ]

VW &
WO &

® ®
/
®
<05
R N =
A
@7
. J

32

Zygzak
@ wzér Sciegu: Tryb1:5
Tryb 2 : 05 lub 13
@ Naprezenie nici: 2-6

Stopka do szycia: Stopka podstawowa

Scieg zygzak jest jednym z najcze$ciej wykorzystywanych i
uzywanych $ciegow.

Scieg moze stuzyé do obrebiania, cerowania, naszywania apli-
kacji a takze jako Scieg dekoracyjny.

UWAGA:

Doda¢ warstwe podszewki, podczas szycia na materia-
tach elastycznych.

e Aby regulowa¢ szerokos¢ sciegu

Nacisna¢ przycisk regula%szerokoéci éciegum, aby
zmieni¢ szerokos¢ sciegu (L.

Nacisng¢ < przycisk, aby zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu @.
Nacisngc¢ “ > przycisk, aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu ®.

Szerokos$¢ sciegu mozna regulowaé w zakresie pomiedzy 0.0
do 7.0 mm.

@ Szerokosé sciegu 05 moze by¢ regulowana bez zmiany
srodkowej pozyciji igty (M).

® Szerokosé Sciegu 13 moze by¢ regulowana bez zmiany
prawej pozyciji igty (R).

¢ Regulacja dlugosci sciegu

Naf:!sr)q_é przeﬁ:isk dtugosci $ciegu , aby zmienic¢ dtu-
gos¢ sciegu (U

Wocisnag¢ < ”, aby zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu @,

Weisngc¢ “ >”, aby zwiekszy¢ dtugosé Sciegu ®.

Dtugos¢ sciegu mozna zmienia¢ w zakresie od 0.2 to 5.0 mm.
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Trojskok
@ wzér Sciegu: Tryb 1: 6
Tryb 2 : 06
@ Naprezenie nici:  3-6
Stopka do szycia: Stopka podstawowa

Scieg ten jest przydatny do obrebiania materiatéw elastycz-
nych lub naszywania gumek. Scieg jest réwniez przydatny do
cerowania przetartych elementow.

Umiesci¢ materiat z naddatkiem szwu 5/8” (1.5 cm). Odcigé
nadmiar materiatu blisko linii szycia. Uwazac, aby nie przecig¢
Sciegu.

Scieg owerlokowy
@ wzér Sciegu: Tryb 1: 8
Tryb 2 : 08
@ Naprezenie nici: 3 -7
Stopka do szycia: Stopka owerloka

Stopka jest uzywana do jednoczesnego zszywania i obrebiania
materiatéw. Stopke uzywa sie rowniez, gdy planujemy roztozy¢
Scieg na ptasko.

Utozy¢ krawedz materiatu do czarnego prowadnika stopki i
wykonac scieg.

UWAGA:

Szeroko$¢ Sciegu nalezy ustawi¢ pomiedzy 4.5 a 7.0
mm.

Do pracy z materiatami elastycznymi nalezy stosowaé
igty BlueTip.
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Scieg dzianinowy
@ wzer sciegu: Tryb 2 : 14
Naprezenie nici: 3-6
Stopka do szycia: Stopka podstawowa

Umiesci¢ materiat z naddatkiem szwu 5/8” (1.5 cm). Odcigé
nadmiar materiatu blisko linii szycia. Uwaza¢, aby nie przecig¢
Sciegu.

Podwdjny scieg owerlokowy
@ wzér Sciegu: Tryb 2: 15
Naprezenie nici: 3 -7
Stopka do szycia: Stopka owerloka

Scieg mozna stosowaé¢ do materiatéw, ktére mocno sie strze-
pig (np. ptétna, gabardyna).

Dwa rzedy $ciegu zygzak sg wykonywane réwnoczes$nie na
krawedzi materiatu, aby zabezpieczy¢ materiat przed snuciem
nitek.

Wyregulowaé naprezenia nici, aby obie nici (gérna i dolna)
taczyty sie na krawedzi materiatu.

UWAGA:

Szeroko$¢ sciegu nalezy ustawi¢ pomiedzy 4.5 a 7.0
mm.

Igty BlueTip sg zalecane do szycia na materiatach ela-
stycznych.
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Wszywanie zamkow
@ wzér Sciegu: Tryb 1: 1
Naprezenie nici: 1-4
Stopka do szycia: Stopka podstawowa
Stopka do wszywania zamkoéw E

¢ Mocowanie stopki do zamkow

Zamocowac trzpien @ w stopce do zamkow ® w nacieciu
uchwytu stopki.

Aby wszywac lewg strone zamka, zamocowac stopke za prawy
trzpien o),
Aby wszywac prawg strone zamka, zamocowac stopke za lewy
trzpien \&).

@ otwsr mocujacy
Trzpien
Aby wszywacé lewg strone
Aby wszywaé prawg strone

* Przygotowanie materiatu

Doda¢ 3/8” (1 cm) do dtugosci zamka. Jest to zapas potrzebny
do otwarcia zamka.

Prawa strona materiatu
1cm

Rozmiar otwarcia
Dtugos$¢ zamka

Suwak

Zgbki zamka

Tasma zamka

Lewa strona materiatu
Koniec otwarcia zamka

©EO@OE@EE

Ztozy¢ materiat prawymi stronami do siebie i szy¢ do otwarcia
zamka. Dodac¢ podczas szycia naddatek szwu 13/ 16" (2 cm).
Cofna¢ Scieg, aby go zabezpieczyc.
Zamocowac stopke podstawowg i przyfastrygowac¢ zamek do
otwarcia, Sciegiem o dtugosci 4.5.

13/16" (2 cm)
Otwarcie zamka (Fastryga)
Sciegi szyte wstecz
Koniec otwarcia
Szew

SlES]S)

=)

/

UWAGA:

Zmniejszy¢ naprezenie nici na jeden (1) podczas fastry-
gowania.

* Rozpoczynanie szycia

Ztozy¢ gorny naddatek szwu. Ztozy¢ do tytu dolny naddatek
szwu, aby powstata zaktadka 1/8” (0.3 cm). Wyréwnac zeby
zamka do ztozonego materiatu i zamocowa¢ zamek szpil-
kami.

Materiat spodni

Koniec otwarcia zamka

Zeby zamka

1/8” (0,3 cm)

Lewa strona gérnego materiatu

Otwarcie zamka

Zaktadka

DEO®@EE
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Zamocowac¢ stopke do wszywania zamkoéw za pomocag
trzpienia z prawej strony. Szy¢ przez wszystkie warstwy
materiatu od konca otwarcia zamka, prowadzgac zeby
zamka wzdtuz krawedzi stopki.

Zatrzymac¢ maszyne 2” (5 cm) przed suwakiem zamka.
Podnies¢ stopke. Otworzy¢ zamek, nastepnie opusci¢
stopke i doszy¢ pozostatg czes¢ zamka.

Suwak
2" (5 cm)

4] Zamkng¢ zamek i roztozy¢ gorng czes¢ materiatu nad
zamkiem. Przyfastrygowa¢ zamek do goérnej warstwy

materiatu.
10 Fastryga

Zamocowac¢ stopke do zamkow za pomocg trzpienia z
lewej strony. Wykona¢ przeszycie wstecz 3/8” (1 cm) poza
koniec otwarcia zamka. Obrocié materiat o 90 stopni i

zszy¢ materiat z zamkiem.
Szycie wstecz

6] Zatrzymac¢ maszyne 2” (5 cm) przed suwakiem zamka.

Podnies¢ stopke. Usunaé fastryge.
Fastryga

Otworzy¢ zamek, nastepnie opusci¢ stopke i wykonaé
pozostatg czes¢ szwu. Po zakonczeniu szycia, usungc¢
pozostatg czes¢ fastrygi na gornej czesci materiatu.
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Scieg kryty

@ wzér Sciegu: Tryb 1: 9
Tryb 2 : 09 lub 16
@ Naprezenie nici:  1-4

Stopka do szycia: Stopka do sSciegu krytego

Wykona¢ podwiniecie z lewg strong materiatu skierowang

w goére z naddatkiem 1/4” — 7/16” (0.4 — 0.7 cm).
Lewa strona materiatu

@ 1/4"-7/116" (0,4 - 0,7 cm)
(1) Na ciezkich materiatach, ktére moga sie strzepic,
wykonaé najpierw zabezpieczenie krawedzi Sciegiem
owerlokowym.
(2) Wsuna¢ podwinigcie lekkich materiatow pod spdd
materiatu.

Umiesci¢ materiat tak, aby igta jedynie nieznacznie przebi-
jata ztozong krawedz materiatu, gdy przechodzi na lewg
strone. Opusci¢ stopke.

Obrdci¢ srubg regulacyjnag, aby wyregulowaé¢ potozenie
prowadnika wzgledem podwiniecia materiatu. Szy¢, pro-

wadzgc materiat wzdtuz prowadnika.
Podwiniecie
Prowadnik
Sruba regulacyjna

Roztozy¢ materiat po zakonczeniu szycia.

UWAGA:

Jesli igta wbija sie zbyt daleko z lewej strony, Scieg
bedzie widoczny na prawej stronie materiatu.

4 N\
M0 —- Regulowanie pozycji igty
L G . . . o L
o~ Namqug przycisk szerokosci $ciegu , aby zmienic
I_....._I | "t A 3 pozycje igty.
! SR I Y A 1 Wecisngé < aby przesung¢ igte w prawo.
2 Wcisng¢ “ >”, aby przesung¢ igte w lewo.
Ekran LCD pokazuje odstep pomiedzy prowadnikiem a lewg
pozycja igly w milimetrach.
1 @ Pozycje igly mozna zmienia¢ w zakresie od 0.0 do 1.2.
(1) Wartosc wskazuje odstep pomiedzy lewag pozycjg igty a pro-
wadnikiem.
g | - @ Lewa pozycja igly
: ! @ Prowadnik
U /®
‘ UWAGA:
D—_ | Pozycje igty mozna zmienia¢, ale dtugos¢ $ciegu pozo-
1 staje bez zmian.
L %
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Scieg mostkowy

Sciegi od #59 do #62 w trybie 3 to wydiuzone $ciegi, ktére s
uzywane do dodania $ciegu prostego po danym sciegu.
Wydtuzone $ciegi #61 oraz #62 zachowujg dtugos¢ sciegu i
pozycje igly z poprzedniego Sciegu lub kombinacji $ciegow.
Wiecej informacji na temat $ciegéw wydtuzonych mozna zna-
lez¢ na stronie 57.

Przyktad: Dodanie 2 Sciegdéw prostych po danym sSciegu.

Wybra¢ scieg 09 (tryb 2).
Nacisng¢ przycisk pamigci.
Wzér 09 jest zapisany w pamieci.

Wybraé $cieg 61 (tryb 3).
Nacisng¢ przycisk pamieci.
Scieg 61 (2 Sciegi proste) sg zapisane w pamieci.

Dwa $ciegi proste sg dodawane pomiedzy $ciegi kryte.

Naszywanie guzikow
@ wzér sciegu: Tryb 1 : 5
Tryb 2 : 05
@ Naprezenie nici: 3 -7
Stopka do szycia: Stopka do
guzikow
@ Zabki transportu: Opuszczone

naszywania

(4] [5] 6] [7]
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AOSTRZE2ENIE:

Wytgczy¢ zasilanie maszyny przed wymiang stopki.

Opusci¢ zgbki transportu.

Ustawi¢ suwak regulacji predkosci na mniejszg predkosc¢.

Zamocowac tylny trzpiern mocujgcy w tylnym nacieciu w
uchwycie stopki.

Tylny trzpien
Tylne naciecie w uchwycie mocujgcym

Powoli i ostroznie opusci¢ uchwyt stopki delikatnie przytrzy-
mujgc stopke w palcach.

Umiesci¢ guzik na materiale i wbi¢ igte w lewy otwér guzika,
obracajac rekg kotem zamachowym.

Opuscic¢ stopke, aby przytrzyma¢ guzik w miejscu, wyrow-
nujgc utozenie guzika w poziomie.

(6] Obrécic kotem zamachowym, aby sprawdzi¢, czy igta trafia
w prawy otwor guzika. Wyregulowac¢ szerokos$¢ sciegu, jesli
potrzeba.

Wykonac kilka $ciegow.

Po zakonczeniu naszywania guzika, odcig¢ nici. Po zakon-
czeniu naszywania guzika, odcigé nici, ale pozostawi¢
okoto 10 cm luznych nici.

(9] Uzywajac iglty do szycia recznego, przeciggng¢ konce nici
na lewg strone materiatu i zwigzac razem na supet.

Po zakonczeniu naszywania guzikow, podnies¢ zagbki
transportu do pozycji pracy.
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Wszywanie gumy
@ wzér Sciegu: Tryb 2: 18
Naprezenie nici: 3-7
Stopka do szycia: Stopka do $ciegéw
satynowych

*

Mozna réwniez uzywac Scieg 06 w trybie 2. Podzieli¢

gumke na 4 czesci. Dopasowac poszczegolne czesci do mate-
riatu i przypig¢ szpilkami do materiatu.

Umiesci¢ gumke pod stopka i doszy¢ do materiatu, delikatnie
ja naprezajac.
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Rézne rodzaje dziurek i ich zastosowanie

® Dziurka standardowa

Standardowa dziurka jest szeroko stosowana na $rednich i
ciezkich materiatach. Wielkos$¢ dziurki jest automatycznie regu-
lowana poprzez zamocowanie guzika w suwaku stopki.

@ Dziurka okragta

Dziurka jest uzywana do lekkich i srednich materiatow, zwtasz-
cza na bluzkach i ubraniach dziecigcych.

® Dziurka do lekkich materiatow

Dziurka jest zaokrgglona na obu koncach do stosowania na
lekkich i delikatnych materiatach takich jak delikatny jedwab.

@ Dziurka z okrazkiem

Dziurka z okrgzkiem jest stosowana na $rednich i ciezkich
materiatach. Dziurka przydaje sie do diuzszych lub grubszych
guzikéw.

® Dziurka elastyczna

Dziurka jest stosowana na elastycznych dzianinach. Moze by¢
réwniez uzywana jako dziurka dekoracyjna.

® Dziurka antyczna

Dziurka przypomina reczne wykonanie. UZywana jest do deli-
katnych materiatéw lub do strojow regionalnych.

@ Dziurka wykonywana sciegiem prostym
Dziurka uzywana jest na otwarciach kieszeni, do wzmacniania
dziurki, do obszywania skory i sztucznej skory.

40

UWAGA:

e  Podczas wykonywania dziurek 22 do 27, postepowac
tak samo jak podczas wykonywania dziurki standardo-
wej (patrz strona 41 - 42).

e Rozmiar dziurki jest automatycznie regulowany

poprzez zamocowanie guzika w uchwycie automatu
do dziurek z oznaczeniem R.

e  Uchwyt w stopce moze zmiesci¢ guzik do srednicy 1”
(2.5 cm).

° Czasami trzeba wydtuzy¢ rozmiar dziurki, aby dopaso-
wac dziurke do grubych materiatéw lub specyfiki mate-
riatéw lub nici.

e  Zawsze wykonaé probng dziurke na skrawku mate-
riatu, aby sprawdzi¢ ostateczny rozmiar dziurki.

e Umiesci¢ guzik na materiale i zaznaczy¢ gore i dot
guzika, aby ustali¢ pozycje dziurki na materiale.
e  Uzywac stabilizator na materiatach elastycznych.
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Dziurka standardowa

@ wzér sciegu: Tryb 1: 0
Tryb 2: 10
@ Naprezenie nici:  1-5
©) Stopka do szycia: Automat do dziurek
@ Oznaczenie dzwigni automatu do dziurek

Wykonywanie

Nacisng¢ przycisk pozycjonowania igty gora/dot, aby pod-
nies¢ igte. Zamocowac¢ automat do dziurek z oznacze-
niem R, mocujgc trzpien w stopce @ w nacieciu uchwytu

stopki o,
Otwor mocujgcy
Trzpien

Pociggna¢ uchwyt guzika ® do tytu i umiesci¢ w nim guzik.
Domkng¢ uchwyt guzika, aby zablokowa¢ w nim guzik.

UWAGA:

Jesli guzik jest bardzo gruby, wykonac¢ testowg dziurke
na skrawku materiatu.

Jesli nie mozna przecisng¢ guzika przez testowg dziurke,
nalezy zwiekszy¢ jego dtugo$é, przez pociggniecie
uchwytu na guzik do tytu. Dtugos$¢ dziurki zostanie
zwigkszona.

® Uchwyt na guzik
Dodatkowy odstep

Pociggna¢ dzwignie dziurki ® maksymalnie w dot.
Dzwignia automatu do dziurek

Umiesci¢ naroznik materiatu pod stopkg. Nacisngé¢ przycisk
pozycjonowania igty géra/dot dwa razy. Przesung¢ materiat
w lewo, aby wyjaé ni¢ z igty przez otwor w stopce. Umiescic
materiat pod stopkg i opuscic¢ igte na oznaczeniu poczatku
dziurki ©. Nastepnie opusci¢ Automat do dziurek.

Oznaczenie dziurki
Punkt poczgtkowy

UWAGA:

Upewni¢ sie, ze nie ma odstepu pomiedzy suwa-
kiem a stoperem. W innym przypadku dziurka nie
bedzie wykonana poprawnie.

Suwak stopki
Stoper
Brak odstepu
a Przesuniecie spowodowane odstepem
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bedzie wykonana automatycznie. Maszyna wykona naj-
pierw lewg krawedz dziurki.

u § Uruchomi¢ maszyne, aby wykonaé dziurke. Dziurka

6] Maszyna wykona tylny rygiel i prawg krawedz dziurki.

Maszyna wykona przedni rygiel i zatrzyma sie automa-
tycznie. Maszyna odetnie konce nici po zakonczeniu
dziurki, jesli symbol nozyczek jest aktyny na ekranie LCD.

s
— N .
,l,'_,l = _dh’ UWAGA:
|
d _~\vl - Jesli rozpoczniemy wykonywanie dziurek bez opuszcze-
'_" i_' 'I ’I ’I ’I l_’l nia dzwigni automatu do dziurek, na ekranie LCD pojawi

sie komunikat “bL” oraz ikona dzwigni automatu

zacznie mrugac. Opusci¢ dzwignie automatu, nastepnie
ponownie uruchomi¢ maszyne.

Wyjg¢ materiat i wbi¢ szpilke @3 nieznacznie ponizej kra-
wedzi tylnego rygla, aby zabezpieczy¢é dziurke przed
przypadkowym przecieciem. Rozcig¢ dziurke przecina-

kiem.
Trzpien
Rozcinacz

9] Po zakonczeniu wykonywania dziurek, popchna¢ dzwi-

gnie automatu do dziurek ® maksymalnie do gory.
Dzwignia automatu do dziurek




Regulacja szerokosci sciegu i gestosci w
dziurkach

= * Aby wyregulowac¢ szerokos¢ sciegu

o | (<
_rrnng
Y R | Nacisngé¢ przycisk szerokosci $ciegu , aby zmienié

Scieg.
Nacisnaé< przycisk, aby zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu 0)

Nacisnagc¢ > przycisk, aby zwiekszy¢ @) szerokosé Sciegu.
Szerokos$¢ $ciegu mozna zmienia¢ od 2.5 do 7.0 w zaleznosci
od wybranej dziurki.

Ustawieniem wyjsciowym jest “5.0%.

e Aby wyregulowac gestos¢ sciegu

Nacisng¢ przycisk dtugosci Sciegu , aby zmieni¢

gestosc¢ sciegu.

Nacisnaé< przycisk, aby wykonaé bardziej gestg dziurke@.

Nacisngc¢ > przycisk, aby wykona¢ mniej gestg dziurke@.
Gestos¢ sciegu mozna regulowa¢ od 0.2 do 0.8 w zaleznosci
od wybranej dziurki.

Ustawieniem wyjsciowym jest “0.4".

Dziurka okragta
@ wzer sciegu: Tryb 2 22
Naprezenie nici:  1-5
Stopka do szycia: Automat do dziurek

N

Procedura wykonywania jest taka sama jak dla dziurki standar-
dowej. Szerokos¢ sciegu mozna regulowac od 2.5 do 5.5.

Aby zmieni¢ szeroko$¢ Sciegu lub gestos$¢ sciegu, kierowac sie
powyzszymi instrukcjami.

Dziurka dwustronnie okragta
@ wzér Sciegu: Tryb 2: 23
Naprezenie nici: 1-5
Stopka do szycia: Automat do dziurek

Procedura wykonywania jest taka sama jak dla dziurki standar-

dowej. Szerokos¢ sciegu mozna regulowac od 2.5 do 5.5.
Aby zmieni¢ szeroko$¢ Sciegu lub gestos¢ sciegu, kierowac sie
powyzszymi wskazéwkami.

43



AN

} &

]

~  /

-

-~
-

_

-
-t

sinmia ,‘

-—
o~
-

AN

Dziurka z okrazkiem
@ wzér Sciegu: Tryb 2 : 24
Naprezenie nici: 1-5
Stopka do szycia: Automat do dziurek

Procedura wykonywania jest taka sama jak dla dziurki standar-
dowej. Uzy¢ przecinak krawiecki i przebijak do oczek @ aby
rozcig¢ dziurke.

O] Przebijak do oczek

Szerokos$¢ sciegu mozna regulowaé od 5.5 do 7.0.

Aby zmieni¢ szerokos$¢ sciegu lub gestos¢ Sciegu, patrz strona
43.

* Przebijak do oczek nie znajduje sie na wyposazeniu.
Dziurka elastyczna

@ wzér Sciegu: Tryb 2 : 25
Naprezenie nici:  1-5
Stopka do szycia: Automat do dziurek

Maszyna wykona najpierw przedni rygiel i lewg krawedz
dziurki.

Nastepnie maszyna wykona tylny rygiel, prawg krawedz dziurki
i zatrzyma sie automatycznie.

Szerokos¢ sciegu mozna regulowac od 2.5 do 7.0.
Gestos¢ sciegu mozna regulowac od 0.5 do 1.0.

Aby zmieni¢ szeroko$¢ sciegu lub gestos¢ sciegu, patrz strona
43.

Dziurka antyczna
@ wzer Sciegu: Tryb 2: 26
Naprezenie nici:  1-5
Stopka do szycia: Automat do dziurek

Maszyna wykona najpierw przedni rygiel i lewg krawedz
dziurki.

Nastepnie maszyna wykona tylny rygiel, prawg krawedz dziurki
i zatrzyma sie automatycznie.

Szerokos$¢ sciegu mozna regulowac od 2.5 do 7.0.
Gestos¢ sciegu mozna regulowac od 0.5 do 2.5.

Aby zmieni¢ szeroko$c¢ Sciegu lub gesto$¢ sciegu, patrz strona
43.
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Dziurka z kordonkiem
@ wzer Sciegu: Tryb 1: 0
Tryb 2 : 10
@ Naprezenie nici:  1-5
Stopka do szycia: Automat do dziurek

Procedura wykonywania dziurki jest taka sama jak dla
dziurki standardowej. Ustawi¢ szerokos$¢ $ciegu, aby
dopasowac jg do grubosci stosowanego kordu. Majgc
podniesiong stopke, zaczepi¢ kordonek na haczyku ® 2z
tytu automatu do dziurek.

Przeciggng¢ oba konce kordu pod stopkg, do siebie.
Zaczepi¢ konce kordu w widelcu @ na przedniej czesci
stopki i mocno je docisngé, aby zablokowaé kordonek.
Whic igte w materiat w miejscu poczatku dziurki i opuscic¢
stopke.

Haczyk

Widelec

Uruchomi¢ maszyne i wykonaé¢ dziurke. Obie strony
dziurki a takze rygle bedg wykonywane na kordonku.
Wyja¢ materiat z maszyny i odcigé wytgcznie nici.

Ni¢ z igty (goérna nic)

Pociggna¢ za luzne konce kordu, aby je utozyé w dziurce.
Nawlec konce kordu w oczko igty do szycia recznego.
Przeciggng¢ konce kordu na lewg strone i zwigza¢ na
supet.

UWAGA:

Odcig¢ konce kordu na obu koncach, jesli kordonek
zostanie przyszyty do materiatu podczas wykonywania
dziurki i nie mozna go przeciggngc.
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Scieg do cerowania
@ wzér Sciegu: Tryb 2: 28
Naprezenie nici: 3-6
Stopka do szycia: Automat do dziurek

* Rozpoczynanie szycia

Pociggna¢ uchwyt na guzik @ do tytu.

Umiesci¢ materiat pod stopkg. Nacisng¢ przycisk pozycjo-
nowania igly gory/dot dwa razy. Przesungé materiat w
lewo, aby wyciggna¢ obie nici pod stopke.

Opuécié stopke. Uruchomi¢ maszyne. Maszyna zamocuje
Scieg, wykona 16 rzeddéw cerowania, zamocuje $cieg
ponownie i zatrzyma sie automatycznie.

Obrdci¢ materiat i powtdrzy¢ cerowanie w innym kierunku.
Maszyna odetnie konce nici automatycznie, jesli symbol
nozyczek bedzie aktywny na ekranie LCD (Wiecej infor-

magcji na stronie 13).
Uchwyt na guzik
Punkt poczatkowy
3/4” (2 cm)
9/32” (0,7 cm)

¢  Wykonywanie krétkiego cerowania
Aby wykona¢ cerowanie krétsze niz 3/4” (2 cm), zatrzymaé

maszyng po przeszyciu potrzebnej diugosci (§) a nastgpnie wci-
sngc¢ przycisk szycia wstecz (5).
Potrzebna dtugos¢ ® zostata zaprogramowana.

Uruchomi¢ maszyne ponownie i kontynuowac szycia, az
maszyna zatrzyma sie automatycznie.

® Przycisk szycia wstecz
Potrzebna dtugos¢
Punkt poczatkowy

¢  Wykonanie cerowania o tej samej dtugosci

Uruchomi¢ maszyne, aby wykona¢ cerowanie o tej samej dtugo-
Sci.

¢ Regulacja réwnosci wykonywanego cerowania

Aby poprawi¢ ksztatt cerowania:
Nacisng¢ przycisk dtugosci $ciegu (< —~— > ) aby zmieni¢
ksztatt cerowania.

Jesli prawa strona cerowania jest wyzej niz lewa strona, wci-
sngc¢ przycisk “ > “, aby poprawi¢ uktad cerowania.
Jesli lewa strona cerowania jest nizej niz prawa strona, wci-
sngc¢ przycisk “N*, aby poprawi¢ ukfad cerowania.
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Rygiel
@ wzér Sciegu: Tryb 2: 29
Naprezenie nici: 3 -6
Stopka do szycia: Stopka do $ciegdw satynowych
Rygiel jest uzywany do wzmacniania otwarcia kieszeni, kroku lub
innych elementéw podlegajgcych obcigzeniu lub mocno eksplo-
atowanych.

¢ Rozpoczynanie szycia
Uruchomi maszyn i szy a maszyna zatrzyma si automatycz-
nie. Maszyna wykonuje rygiel o dtugo ci 5/8” (1.5 cm).

@ 5/8” (1.5 cm)
Maszyna odetnie nici automatycznie po zako czeniu szycia, je li
ikona no yczek b dzie aktywna na ekranie LCD (Wi cej informac;ji
na stronie 13).

e Wykonywanie krotszego rygla
* Przestawi suwak regulacji pr dko ci pracy na mniejsz pr dko .

Aby wykona rygiel krétszy ni 5/8” (1.5 cm), zatrzyma maszyn
po wykonaniu potrzebnej dtugo ci @) a nast pnie wcisn przycisk
szycia wstecz \9.
Dtugo rygla @ zostata zaprogramowana.
Uruchomi maszyn ponownie i kontynuowa szycie, a maszyna
zatrzyma si automatycznie.
@ Potrzebna dtugo

Przycisk szycia wstecz

Dtugo rygla

Punkt pocz tkowy

e Wykonywanie rygla o tej samej dtugosci
Ka dy kolejny duplikat rygla b dzie wykonany o te samej dtugo ci.

Oczko
@ wzer Sciegu: Tryb 2: 30
Naprezenie nici:  1-4
Stopka do szycia: Stopka do Sciegow

satynowych
Oczko jest uzywane do przewlekania rzemieni itp.

* Rozpoczynanie szycia
Zamocowac stopke przezroczystg F.

Uruchomi¢ maszyne. Maszyna zatrzyma si¢ automatycznie za
wykonaniu oczka.

Maszyna odetnie nici automatycznie po zakohczeniu szycia, jesli
ikona nozyczek bedzie aktywna na ekranie LCD (Wiecej infor-
magcji na stronie 13).

Rozcig¢ oczko przebijakiem do oczek lub nozyczkami z wgskim
ostrzem.

¢ Regulacja ksztattu oczka

Aby wyregulowac ksztalt oczka:

Nacisng¢ przycisk dtugosci sSciegu , aby poprawié¢
ksztatt.

Jesli oczko jest otwarte @, wcisngé przycisk < aby skorygo-
wac oczko. (L1-L2)

Jesli oczko zachodzi na siebie @ wcisngc¢ przycisk > aby
skorygowac ksztatt. (L4-L5)

UWAGA:

Ksztatt mozna korygowac w zakresie L1 do L5 (ustawie-
niem wyjéciowym jest L3) .

47



- ‘|
gy
-

48

SZYCIE DEKORACYJNE
Scieg owerlokowy
Wzér Sciegu: Tryb 2 : 17
Naprezenie nici: 6 -8
Stopka do szycia: Stopka do
satynowych

Sciegow

Uzy¢ lekki materiat (np. trykot). Ztozy¢ materiat jak pokazano
na rysunku i przeszy¢ na zakfadce. Pozwoli¢ igle tylko nie-
znacznie przebija¢ ztozong krawedz, aby stworzy¢ dekoracje w
ksztatcie muszelki. Moze zaj$¢ potrzeba zwiekszenia napreze-
nia nici.

Jesli wykonujemy kilka rzedéw $ciegu, nalezy zachowac
odstep minimum 5/8” (1.5 cm) pomiedzy S$ciegami. Mozna
wykonywa¢ réwniez scieg muszelkowy na dzianinach lub
jedwabnych tkaninach, w dowolnym kierunku.

Aplikacje
@ wzér Sciegu: Tryb 3: 04
Naprezenie nici: 1-4
Stopka do szycia: Stopka do $ciegéw satynowych
Pokretto regulacji docisku stopki: 3
Umiescic tatke aplikacji na materiale i zamocowac jg fastrygg lub
szpilkami.

¢ Zmniejszy¢ docisk stopki.
Szy¢ prowadzgc materiat, aby igta nieznacznie wbijata sie poza
krawedzig naszywanej aplikacji.

@ Aplikacje

Zewnetrzna krawedz aplikacji

Podczas obracania w narozniku, zatrzymaé maszyne z igtg
wbitg poza krawedzig aplikaciji.
Podnies¢ stopke i obroci¢é materiat wokét igty, aby zmieni¢ kieru-
nek szycia.

¢ Aby wyregulowa¢ szerokos¢ sciegu
Wybra¢ scieg 04 w trybie 3.

Nacisng¢ przycisk szerokosci sciegu | < ~w >
szeroko$¢ sciegu.

Nacisna¢ <, aby zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu @,

, aby zmieni¢

Nacisng¢ > , aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu ®,
Szerokos$¢ $ciegu bedzie zaleze¢ od srodkowej pozyciji igly ®.
3 szerokose Sciegu (3.5)
@ Scieg 04 (szeroko$é $ciegu zmniejszona)
Scieg 04 (szerokos¢ $ciegu zwigkszona)
Srodkowa pozycja igty

(A) Scieg 10 ma ustalong lewg pozycje igly. Zmieniajgc szero-
kos¢ sciegu, zmieni sie prawa pozycja igty.

(B) Sciegi 04, 05 i 06 majg ustalong $rodkowg pozycje igly.
Szeroko$c¢ Sciegu zmienia sie symetrycznie.

(C) Sciegi 07, 08 i 09 majg ustalong prawg pozycje igly. Zmie-
niajgc szerokos¢ sciegu, zmieni sie lewa pozycja igly.
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Scieg muszelkowy
@ wzoér Sciegu: Tryb 3 : 31
Naprezenie nici: 3-6
Stopka do szycia: Stopka podstawowa

* Mozna uzy¢ réwniez Sciegi 47 lub 57 w trybie 3.
Wykona¢ przeszycie okoto 3/8” (1 cm) od krawedzi materiatu.

Odcigé zewnetrzng czes¢ materiatu, jak pokazano na ilustracji.
Upewnic sie, ze Scieg nie zostanie przeciety.

Dekoracyjne marszczenie

@ wzér sciegu: Tryb 3 17
Naprezenie nici: 3 -6
Stopka do szycia: Stopka do $ciegow
satynowych

Stopka otwarta: F2

Tego typu dekoracyjne marszczenie mozna wykorzysta¢ na
odziezy damskiej lub dzieciece;j.

Wybra¢ miekki, lekki materiat jak batyst lub lekka bawetna.
Przygotowaé materiat trzy razy szerszy, niz bedzie potrzebny w
projekcie. Ustawi¢ dtugos¢ sciegu na “5.0” i wykonac kilka rze-
dow prostych $ciegow w odstepach 3/8” (1.0 cm) od siebie,
przez obszar, ktéry ma by¢é zmarszczony.

Zwigzac konce nici na jednej krawedzi materiatu. ®Na drugiej
krawedzi materiatu, pociggng¢ za konce nici dolnych (z

UWAGA:

Wyciaggng¢ dolng ni¢ na wierzch i przesung¢ okoto 10-15
cm do tytu przed rozpoczeciem szycia.

bebenka), aby powstaty réwne zmarszczki @, Wykona¢ deko-
racyjne $ciegu marszczgce pomiedzy prostymi przeszyciami.
Usung¢ przeszycia $ciegami prostymi.
® Brzeg ze zwigzanymi koricami nici
Zmarszczki

Bizowanie
@ wzer Sciegu: Tryb 1: 2
Tryb 2 : 02
@ Naprezenie nici:  1-4
® Stopka do szycia: Stopka do sciegu krytego

Ztozy¢ materiat lewymi stronami do siebie.
Utozy¢ materiat tak, aby igta przebijata sie 0.1 - 0.2 cm (1/16")
do wewnatrz ztozonej krawedzi i opusci¢ stopke.
Przestawi¢ srube prowadnika i dosungé prowadnik do ztozonej
krawedzi. Szy¢ wzdtuz ztozonej krawedzi, prowadzgc materiat
wzdtuz prowadnika.
@® Podwinieta krawedz
Sruba regulacyjna
Prowadnik
@ 0.1-02cm

Roztozy¢ materiat i zaprasowac bizy na jedng strone.
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Patchwork
@ wzoér Sciegu: Tryb 3 :
Naprezenie nici: 3-6
Stopka do szycia: Stopka podstawowa

01 oraz 28

Ztozy¢ tatki aplikacji prawymi stronami do siebie. Wybraé
Scieg 01 w trybie 3. Szy¢ doktadnie 1/4” (0.6 cm) od kra-
wedzi.

@® Lewa strona materiatu
Prawa strona materiatu

Wybraé $cieg 28 w trybie 3.

Rozprasowa¢ naddatek szwu na zewngtrz. Wykona¢ $cieg
28 na prawej stronie materiatu, przyjmujgc jako srodek linie
taczenia materiatow.

* Mozna uzy¢ réwniez sciegi 40 46 lub 48 w trybie 3.

Katy dostepne na ptytce Sciegowe;j.

Mozna tatwo zszy¢ tatki patchworku pod dowolnym katem, bez
zaznaczania linii szycia na materiale, dzieki oznaczeniom na
ptytce sciegowe;.

Oznaczenia na ptytce Sciegowej wskazujg 45, 60, 90 oraz 120
stopni.

Scieg "Lot trzmiela"
@ wzer Sciegu: Tryb 3 : 38
Naprezenie nici: 3 -6
Stopka do szycia: Stopka do
satynowych
Stopka otwarta: F2
* Mozna uzy¢ rowniez scieg 37 w trybie 3.

Sciegow

Dostepny $cieg "lot trzmiela" pozwala tatwo i szybko pikowac
mate elementy.

Dodac ocieplacz pomiedzy dwie warstwy materiatu.



R Merezka

C_' | F @ wzoér Sciegu: Tryb 3: 21

N A — Naprezenie nici.: 3-6 S

171 21 1m1 ® Stopka do szycia: Stopka do $ciegow
aoax LU LU satynowych

. /

4 \ * Mozna uzy¢ rowniez Sciegi 22 lub 46, 48 w trybie 3. Uzywaé
ten Scieg do tgczenia dwoch materiatéw a niewielkim otwarciem,
aby doda¢ efektowng dekoracje.

Podwing¢ obie krawedzie materiatow na odlegtos¢ 5/8” (1.5 cm)
i zaprasowac. Spig¢ szpilkami oba brzegi materiatoéw do flizeliny
papierowej, z odstepem 0.4 cm (1/8"). Szy¢ powoli, prowadzi¢
materiat tak, aby igta przebijata sie przez obie krawedzie mate-
riatdw.
Po zakonczeniu szycia, usungc flizeline.

1 ®o.3 - 0.4 cm (1/8")

0 @ Papierowa flizelina

N

satynowych

Stopka otwarta: F2

(& @ ® _ D) Sciegi satynowe
58 '_‘u’_' F @ wzor Sciegu: Tryb 3: 58
[ 3] POV N — Naprezenie nici: 3-6
% —'l 'l—'l 'l—ll l_'l 3 stopka do szycia: Stopka do Sciegow
\_
/

J

\ * Mozna uzy¢ réwniez Sciegi 54 lub 57 w trybie 3. Dla lepszej
jakosci sciegu, uzy¢ stabilizator lub podszewke na lewej stronie
materiatu, podczas pracy na materiatach elastycznych.

Nacisna¢ przycisk automatycznego zabezpieczania $ciegu, aby
wykonac zabezpieczenie $ciegu na koncu szwu.
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Tworzenie fredzli
@ wzoér Sciegu: Tryb 3 : 04
Naprezenie nici: 3-6
Stopka do szycia: Stopka do sciegéw
satynowych

Tworzenie fredzli jest ciekawg dekoracja, zwtaszcza na pftot-

nach. Wybra¢ sztywng tkaning z ktérej tatwo mozna wysnuwac

nici.

Ostroznie nacig¢ tkanine. Wyja¢ pojedynczg ni¢ lub
widkno w miejscu gdzie majg rozpoczynac sie fredzle.

Szy¢ po lewej stronie tak, aby $ciegi po prawej stronie tra-
fiaty w pustg przestrzen.

Wyjaé wszelkie dodatkowe wtékna na prawo od Sciegu,
aby stworzy¢ fredzle.

Merezka klasyczna
@ wzér Sciegu: Tryb 3: 04
Naprezenie nici: 3 -6
Stopka do szycia: Stopka do $ciegéw
satynowych

Szycie jest wykonywanie podobnie jak przy tworzeniu fredzli.
Wybraé¢ sztywng tkanine z ktérej tatwo mozna wysnuwac nici.

Ostroznie nacig¢ tkaning. Ustali¢ szeroko$S¢ merezki i
usung¢ jedng ni¢ lub wiékno z materiatu na obu koncach.

Szy¢ z lewej strony, prowadzac materiat tak, aby Sciegi z
prawej strony wpadaty w pustg przestrzen. Po zakonczeniu
szycia z lewej strony, obréci¢ materiat o 180°. Szy¢ z dru-
giej strony.

Usung¢ nici lub materiat pomiedzy Sciegami.
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Scieg krzyzykowy
Wzér Sciegu: Tryb 3 :
Naprezenie nici: 3 -6
Stopka do szycia: Stopka do $ciegéw satyno-

33

wych
Stopka otwarta: F2

Za pomocg maszyny, mozna wykonywac¢ s$ciegi krzyzykowe
znacznie szybciej niz podczas pracy reczne;j.

* Jesli przez rozpoczeciem szycia zostat wcisniety przycisk
automatycznego mocowania, maszyna wykona jedng czes$¢
$ciegu i zatrzyma sie automatycznie.

Wybra¢ do szycia sztywny, gesto tkany materiat, np. ptétno lub
flanele. Jesli uzywamy lekki materiat, nalezy go wzmocni¢ sta-
bilizatorem.

Wyregulowac¢ dtugosc¢ i szerokos¢ sciegu, wedtug potrzeb.
Znalez¢ srodek wzoru, lub jesli wzor jest ramka, wybra¢ punkt
poczgtkowy.

Nalezy policzy¢ ilos¢ sciegéow od srodka i zaprogramowac te
ilos¢. Uzy¢ automatyczne mocowanie na poczatku i koncu.

Sciegi dekoracyjne
@ wzér Sciegu: Tryb 3:
Naprezenie nici: 3 -6
Stopka do szycia: Stopka do $ciegdéw satynowych
Stopka otwarta: F2

70

* Mozna uzy¢ rowniez $cieg 64 lub 90 w trybie 3. Dla lepszej
jakosci ciegu, delikatnie prowadzi¢ materiat podczas naktadania
Sciegow dekoracyjnych.

Uzywac stabilizator, jesli potrzeba.

53



Szycie podwdjng igla

@ wzér Sciegu: Tryb 3 : 54 (Przykfad)
Naprezenie nici: 3 -6
Stopka do szycia: Stopka do sciegow
satynowych

Stopka otwarta: F2

UWAGA:

Podczas pracy podwojng igtg, wykonaé najpierw probne
szycie.

Uzy¢ stopke podstawowg lub stopke do Sciegow satyno-
wych do pracy z podwdjng igta.

Wytaczy¢é maszyne przed wymiang igiet.

Wymieni¢ igte podwdjng na zwyktg, po zakonczeniu
pracy podwojng igta.

* Rozpoczynanie szycia
Uzy¢ dodatkowy trzpien na nici do pracy z podwadjng igtg.

Umiescic¢ dwie szpulki z nicig jak pokazano na ilustracji.

Ciagnac¢ za obie nici ze szpulek, przeprowadzi¢ je przez prowad-
niki od (1] do [6]

Upewni¢ sie, ze nitki nie sg splatane ze soba.

Wigczy¢ maszyne i wybrac potrzeby Scieg.

Nacisng¢ przycisk podwdjnej igty @ przeciggng¢ obie nici do
tytu lub na lewo pod stopke.

UWAGA:

Podczas zmiany kierunku szycia, podnies¢ igte i obrocic
materiat.

Po wybraniu sciegéw dedykowanych do pracy pojedyn-
czg igta i po nacisnieciu przycisku podwajnej igty, symbol
podwajnej igty na ekranie zacznie miga¢ na ekranie LCD

N / oraz maszyna wyda ostrzegawczy komunikat dzwieko-
wej.
Sciegi do szycia podwéjna igta Nie mozna zapisa¢ $ciegéw w pamieci w trybie podwdj-
nej igty.
01 02 03 04 05 06 07 11 12 13 Uzywac obcinacza nici na obudowanie oswietlenia do
PO ®®® e O odciecia nici.
bl ? § :5: 11 I ? § Uzywac cienkie nici, grubosci #60 lub ciensze do pracy
Tryb 1,2 Lo =" odwdjng igta.
14 17 1819 20 P ina g
E E :I:>§ C
i i lee O
010203051721 23 24 2526
(«»] [ BN «»)
1 I} |I| E
om0 §§ 5 > :},
IP |
28 31 3233 37 40 41 42 43 45
Tryb 3 46 47 48 51 52 53 54 56 57 58

5)333240))

60 70 73 75 76 79 83 84 89
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Programowanie automatycznego mocowania
Przyktad: Scieg 54 (tryb 3)

Wybraé $cieg 54 (tryb 3).
Nacisngé przycisk pamieci.

Wybraé $cieg 92 (tryb 3).
Nacisng¢ przycisk pamieci.

Podtozy¢ materiat i szy¢.

Maszyna wykona $cieg mocujacy, Scieg 54, $cieg mocujacy i

zatrzyma sie.
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Programowanie kombinacji sciegéw

Przyktad: Scieg 56, 58 oraz 57 (tryb 3)

Wybraé $cieg 56 (tryb 3).

Nacisng¢ przycisk pamieci. Scieg 56 zostat zapisany w
pamieci.

Ekran LCD pokazuje tylko jeden Scieg na raz. Zapisany
Scieg jest przemieszczany na lewg czes¢ ekranu a kursor
zaczyna migac.

(4] Wybrac¢ $cieg 58 (tryb 3). Nacisng¢ przycisk pamieci.

Wybrac Scieg 57 (tryb 3). Nacisng¢ przycisk pamieci.

(6] Zostanie wyszyta kombinacja $ciegow. Jesli zostanie wci-
Sniety przycisk automatycznego mocowania @® podczas
pracy maszyny, maszyna wykona aktualny $cieg i Scieg
mocujgcy a nastepnie zatrzyma sie automatycznie.

UWAGA:
Mozna zapisa¢ do 50 Sciegow w pamieci.

Programowanie automatycznego obcinania

nici

Przyktad: Automatyczne obcinanie dla $ciegéw 56, 58 oraz 57

(tryb 3)

Kierowac sie procedurg 1] opisang 2] jako “Programowa-
nie kombinacji Sciegow” powyzej, aby wprowadzi¢ Sciegi
56, 58 oraz 57.

Woeisng¢ i przytrzymac przycisk obcinania nici @ az na
ekranie pojawi sie symbol automatycznych nozyczek na
ekranie LCD.

Rozpoczg¢ szycie. Maszyna wykona kombinacje $ciegéw i
$cieg mocujgcy a nastepnie automatycznie odetnie nici.



Sciegi taczace
59 60 61 62

Sciegi 59 do 62 ( L i |- &) w trybie 3 to Sciegi do dodawania
Sciegu prostego pomiedzy inne Sciegi.

Sciegi faczace 61 oraz 62 zachowujg dlugo$é éciegu i pozycje
igly poprzedzajgcego $ciegu w kombinacji.

Pozycje igly i dtugos¢ Sciegu dla wzoréw 59 (tryb 3) oraz 60
(tryb 3) mozna regulowac.

Dla sciegow #61 (tryb 3) oraz #62 (tryb 3) pozycji igty i dtugosci
$ciegdbw nie mozna regulowac. Pozycja igly i dtugos¢ sciegu
pozostajg takie same jak w $ciegu poprzedzajgcym.
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UWAGA:

Uzy¢ scieg taczacy 59 lub 60, gdy diugos¢ sciegu
poprzedzajgcego jest zbyt mata (np. w Sciegach satyno-
wych).

Przyktad: Scieg 61 oraz 63 (tryb 3)

Wybra¢ $cieg 63 (tryb 3).
Nacisngc¢ przycisk pamieci.
Wybraé scieg 61 (tryb 3).
(4] Nacisna¢ przycisk pamieci.

Rozpoczg¢ szycie.
Dwa $ciegi proste
gami.

sg dodawane pomiedzy wybranymi $cie-

¢ Aby doda¢ odstep pomiedzy sciegami
Przyktad: Scieg 57 (tryb 91)

Wybra¢ scieg 57 (tryb 3).

Nacisng¢ przycisk pamigci.

Wybra¢ scieg 91 (tryb 3).

Nacisnag¢ przycisk pamieci.

Rozpoczg¢ szycie.

Zostanie dodany odstep okoto 5 mm pomiedzy Sciegami.

Odstepy (Wyjsciowa dtugos¢ sciegu)

Scieg 91 (tryb 3) 5 mm
Scieg 97, oraz 4, 5 (tryb 6) 2,5 mm
Scieg 98, oraz 4, 5 (tryb 6) 3,5 mm
Scieg 99, oraz 4, 5 (tryb 6) 5 mm

UWAGA:

Odstepy mozna regulowaé¢ od 0.5 do 5.0 regulujgc dtu-
gos¢ sciegu.

57



~\ Programowanie odbicia lustrzanego
Przyktad: Sciegi 57 (Tryb 3) oraz ich odbicia lustrzane

Wybra¢ scieg 57 (tryb 3). Nacisng¢ przycisk pamieci.

Wybraé $cieg 57 (tryb 3).
. Nacisng¢ przycisk odbicia lustrzanego. lkona odbicia @®

. ‘ pojawi sie na ekranie LCD. Nacisng¢ przycisk pamieci.

Rozpoczg¢ szycie. Zostanie wykonana kombinacja $cie-
gow.
Nacisnagé¢ Przycisk automatycznego zabezpieczania $ciegu

Maszyna wykona aktualny $cieg i zatrzyma sie po wykonaniu
Sciegu zabezpieczajgcego.

UWAGA:

/ Odbicia lustrzanego nie mozna zastosowac dla $ciegow:
Tryb 1: Sciegi 1, 3,7, 8, 9 oraz 0.
Tryb 2: Sciegi 01, 03,07 - 11, 15- 16 oraz 22 - 30.
Tryb 3: Sciegi 01 -03, 59, 61 - 63, 91 oraz 92.

Tryb 4, 5 oraz 6: Wszystkie Sciegi.
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Wykonywanie kombinacji sSciegow od
poczatku

Jesli wykonywanie kombinacji $ciegéow zostato przerwane i
trzeba rozpoczg¢ ich wykonywanie od poczatku, wcisngé¢ the
przycisk pamieci, aby wykona¢ kombinacje S$ciegéw od jej
poczatku.

Zaprogramowana kombinacja Sciegow.

Zatrzymanie wyszywania.

Nacisngc¢ przycisk pamieci.

(4] Maszyna wykonuje kombinacje sciegdéw od poczatku.

Wyszywanie aktualnego sciegu od poczatku
Jesli wykonywanie kombinacji $ciegéw zostato przerwane i
chcemy rozpoczg¢ od niekompletnego Sciegu, wcisng¢ przycisk
odbicia lustrzanego, aby rozpoczaé szycie od poczatku ostatnio
wykonywanego Sciegu.

Zaprogramowana kombinacja $ciegow.

Zatrzymanie szycia.

Nacisna¢ przycisk odbicia lustrzanego.
Maszyna wykonuje kombinacje sciegéw od poczatku ostat-
nio wykonywanego $ciegu.
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Programowanie liter
W trybie 4, 5 lub 6, mozna tworzy¢ tekst, tgczgc litery lub cyfry.
e = N
ll)jit(r:ft ,l ll ,l = Tryb 4 : Alfabety/cyfry/symbole
ility -
Decorative A~ ——_——
Ac @l g 90 JC
AAA i Lo CLo
ABB L ulla et e )
Direct M1 —-- A Tryb 5 : Znaki europejskie
Utility L F
Decorative . POV ——
P 1025
ABB L HIH et e )
Direct 71— ) Tryb 6 : Cyrylica
Utility v F
Decorative POV ——_——
M [ 1025
AsB\@ F F o= =)
%
Przyktad: Aby zaprogramowa¢ “Deppé”
\ Nacisn przycisk wyboru trybu, aby wej w tryb 4.
4 - N\
il Whpisa¢ 14, aby wybraé duza litere “D”.
a AN —— Nacisng¢ przycisk pamigci.
4 N R
LNy
& J
4 N\
1| ~—a=
. N
AN —
a 90 I
- LNy
& J —
q oI ~—a- h
NI Wpisa¢ 41, aby wybra¢ matg litere “e”.
a AN —— Nacisngc¢ przycisk pamieci.
e, 1M1 JC .
amm, LNy _
N —— )
=== ) Wpisaé 52, aby wybraé¢ matg litere “p”.
JC°F
o A —— m Nacisng¢ przycisk pamigci.
a 9 JC
Lo e _
& J
4 T ~—a h
L7 Wopisa¢ 52, aby wybra¢ matg litere “p”.
- o — m Nacisng¢ przycisk pamieci.
1 o
LNy .
\ J .
*5 e Nacisng¢ przycisk wyboru trybu, aby wejs¢ w tryb 5.
e Wpisac¢ 51, aby wybra¢ matg litere “é”.
N =T =TT Nacisna¢ przycisk pamieci.
6] Rozpoczac¢ szycie.
Kombinacja sciegéw zostanie wyszyta.
UWAGA:

Pozycja igty bedzie ustawiona w gore.

\_
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A Zmniejszanie rozmiaru liter

Przyktad: Aby zmniejszy¢ wysoko$¢ znakow “ © “ do okoto 2/3
rozmiaru oryginalnego.

7 ~—==
CC F . A . s
I Nacisng¢ przycisk wyboru trybu, aby wejs¢ w tryb 4.

Wpisa¢ 22, aby wybra¢ duzg litere “L”.
----- Lo e J Nacisng¢ przycisk pamigci.

( ,\1‘1_',/, — ) Whpisaé 85, aby wybra¢ znak “*.

) Nacisngc¢ przycisk regulacji szerokosci $ciegu <
9 JC Szeroko$¢ $ciegu zostanie zmieniona na 5.0.

v Nacisngc¢ przycisk pamieci.

Whpisa¢ 32, aby wybra¢ duzg litere “V*.
Nacisngc¢ przycisk pamieci.

Wpisa¢ 15, aby wybra¢ duzg litere “E".
Nacisng¢ przycisk pamieci.

§

]
_
My,

-
—

‘~
| -
|‘

-
w

.

Kombinacja $ciegéw zostanie wykonana.
Wielko$¢ napisu “O“ zostanie zmniejszona do okoto 2/3
wielko$ci oryginalne;.
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Podglad dtugiego tekstu

Ekran LCD pokazuje do 3 znakéw jednoczes$nie.
Jesli wpisany tekst nie jest widoczny, wcisngc¢ kursor, aby prze-
wija¢ tekst.

Wcidniecie kursora powoduje przesuniecie tekstu w lewo.
Wcisniecie kursora powoduje przesuniecie tekstu w prawo.

UWAGA:

Oznaczenie trojkatem ®@ wskazuje, ze w danym kie-
runku sg inne znaki.

Kasowanie i dodawanie litery (Sciegu)

Przyktad:
Aby usung¢ “V* z “LOVE" oraz wstawi¢ “O” zamiast “O*

Nacisna¢ kursor, aby ustawi¢ kursor pod litere “O*.

Nacisng¢ przycisk clr.

Wybraé $cieg 25 “O*.

Nacisng¢ przycisk pamieci. “O* jest dodane pomiedzy "L”
oraz “V”.
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Duplikowanie litery (Sciegu)

Przykfad:
Aby zduplikowa¢ “2” z liczby “123”

Przesung¢ kursor pod cyfre “2”.

Nacisngc¢ przycisk pamieci, aby wykona¢ duplikat cyfry “2”.
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Regulowanie sciegdéw w zaprogramowanych
wzorach

Szeroko$¢ $ciegu oraz dtugos¢ sciegu w zaprogramowanych
wzorach mozna zmienia¢ indywidualnie lub grupowo.

Przyktad: Aby zmieni¢ szerokos$¢ $ciegu grupowo.
Wybrac tryb 3. o
Wybrac scieg 67 (8).

Nacisna¢ przycisk ppamieci.
Wybrag $cieg 67 ().

Nacisna¢ przycisk odbicia lustrzanego.
Nacisng¢ przycisk pamieci.

Przesung¢ kursor w prawo na ostatnio zaprogramowany
wzor.
Nacisng¢ przycisk szeroko$ci $ciegu, aby zmieni¢ szero-
kosc¢ sciegu (5,0).

(6] Zostanie wyszyta kombinacja $ciegow.
Szerokos¢ $ciegu zaprogramowanych $ciegéw bedzie
zmieniona.

* Wspédlna pozycja igty

Pozycja igly w zaprogramowanej kombinacji bedzie zaleze¢ od
wybranych wzoréw:

@® Wspdlna, lewa pozycja igly podczas tgczenia Sciegow z
lewg pozycjg igty (g) oraz srodkowg pozycjg igty (%).

@ Wspdlna, prawa pozycja igly podczas tgczenia $ciegéw z
prawg pozycjg igty (% odwrécong) oraz srodkowa pozycjg
igty (g).

©) Wspdlna, srodkowa pozycja igly podczas tgczenia sciegow
z lewg pozycjg igly (g) oraz prawg pozycjg igly
(% odwrocong).

@ Wspdlna, srodkowa pozycja igly podczas tgczenia Sciegdw
z lewg
(;), prawg (%;; odwrocong) oraz srodkowg pozycig igty (%).



Przyktad:
Aby zmieni¢ szerokos$¢ Sciegu indywidualnie

1_'1_'1 —a- Wybrac tryb 3.
= F mem L “
3] A e Wybrac¢ écieg 54 (§).
07 Nacisnaé przycisk pamieci dwa razy.
Ll L qc przy pamie Yy
,’_-,',_:’ 5 Przesuna¢ kursor pod drugi $cieg 54 (;).

Nacisng¢ przycisk szerokosci Sciegu, aby zmieni¢ szero-

]
- F
[ 3] . A e kos¢ sciegu (3.5).

Zostanie wyszyta kombinacja sciegow.
Szeroko$¢ $ciegu zaprogramowanych $ciegéw bedzie
wynosi¢ 7 mm oraz 3.5 mm.
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Balans sciegow

Jakos¢ sciegow elastycznych zalezy od wielu czynnikow,
takich jak: predko$¢ szycia, rodzaj materiatu i stabilizatora,
liczba warstw materiatu, igta, ni¢ itd.

Zawsze wykonac probne szycie na skrawku materiatu docelo-
wego.

Jesli Sciegi sg znieksztatcone, ustawic balans Sciegu.
40@ Balans $ciegéwScieg elastyczny (Przyktad: Scieg
40 2 w trybie 3)

Jesli wzor jest zbyt gesty, przestawi¢ balans w kierunku “+”.
Jesli wzor jest rozciggniety, przestawi¢ balans w kierunku “-".

Balans sciegu dla dziurki 26.

Jesli prawa strona dziurki jest bardziej gesta, przestawi¢ balans
w kierunku “+¢,

Jesli lewa strona dziurki jest bardziej gesta, przestawi¢ balans w
kierunku “-“.

¢ Roéwnosé¢ rygla
Jesli Scieg nie spotyka sie z punktem poczgtkowym, przestawic
balans w kierunku “+*.

Jesli Scieg nie spotyka sie z punktem koncowym, przestawic¢
balans w kierunku “-".



CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Czyszczenie chwytacza i zabkéw transportu

A OSTRZEZENIE:

Wytaczy¢ zasilanie i odtgczy¢ przewodd zasilajgcy przed
czyszczeniem maszyny.

Czesci maszyny mozna demontowac wytgcznie w spo-
séb okreslony w tej instrukcji obstugi.

A OSTRZEZENIE:

Nie przechowywaé maszyny w miejscach o duzym zapy-
leniu, blisko wentylatoréw lub w bezposrednim wystawie-
niu na stonce.

UWAGA:

Czysci¢ obudowa maszyny miekkg $ciereczkg z mydtem.
Po wyczyszczeniu maszyny upewnic sie, ze igta i stopka
$g zamocowane.

Nacisng¢ przycisk pozycjonowania igty goéra/dot, aby podniesé
igte. Wytgczy¢ zasilanie. Wyjac igte i stopke.

Wykreci¢ $ruby mocujgce @ ptytke $ciegowa ©) Uzyc
Srubokretu T @® znajdujgcego sie na wyposazeniu. Wyjac
ptytke sciegowg ®.

Wyja¢ kosz chwytacza. Podnie$¢ kosz chwytacza do goéry
® i wyja¢ go.

Wyczysci¢ kosz chwytacza ® za pomocg pedzelka @,

Wyczysci¢ zagbki transportu @ mechanizm obcinania nici
® oraz metalowy chwytacz \©) za pomocg pedzelka.

Wyczysci¢ srodek chwytacza suchg $ciereczkg i wpuscic
kro%g o[iwy do maszyn na filc na srodku chwytacza.

Srubokret
@ Sruby mocujace

Ptytka Sciegowa

Pedzelek do czyszczenia

Mechanizm obcinania nici

Kosz chwytacza

Z3gbki

Chwytacz

(Mozna réwniez uzy¢ odkurzacz.).

@O@O®

* Maszyna wymaga oliwienia igielnicy, mechanizmu zygzak i
chwytacza.

Instalacja zderzaka chwytacza

Zamocowac koszyk @, aby palec w koszyku ® opierat
sie 0 zderzak @ na chwytaczu.

Zamocowac szpulke.

Zamocowac ptytke Sciegowg i Sruby mocujgce ®. Po
wyczyszczeniu maszyny, upewnic sie, ze igta i stopka sg
zamocowane.

Kosz chwytacza

Zderzak

I?alec koszyka

$rubokret

Sruby mocujgce

@O

67



Problemy i komunikaty o biedach

Jesli pojawi sie komunikat dzwiekowy oraz ostrzezenie na ekranie LCD, postepowac wedtug ponizszych informacji.

Ostrzezenie Powéd Rozwigzanie
1 = 7\ | 1. Naciénieto przycisk start/stop majgc podigczony rozrusznik | Odtgczyé rozrusznik nozny.
LA - -
T nozny.
un AN ———
—d e JC D0 Prosimy o kontakt z serwisem.
i =l L. 112 Rozrusznik nozny jest uszkodzony.
(Ikona rozrusznika miga. )
- — . | Maszyne uruchomiono z podniesiong stopka. Opuscic¢ stopke i uruchomic
@ - maszyne ponownie.
o N T
N N S N e N |
L B By |
J
| = N3 N | Maszyna zatrzyma sie, jesli wykonywana jest dziurka bez | Opusci¢ dzwignie czujnika
2] bl R-dh- opuszczenia dzwigni czujnika dziurki dziurki i uruchomi¢ maszyne
/1N :
= ,_"’V\_' ML ponownie.
i J.00 0
J
1 8 Y | Szpulownik jest przesuniety w prawg strone. Przesung¢ szpulownik w lewg
strone, przed rozpoczeciem
szycia.
- J
(ol —_ "\ | Maszyna jest przegrzana z powodu przecigzenia. Odczekaé okoto 15 sekund i
LOA uruchomi¢ maszyne ponow-
™ BAA N nie.
N e e NN |
L I 2.0 . I/ Wytgczy¢ zasilanie.
Usung¢ zaplatane nici wokot
chwytacza lub podciggacza.
(E1-E7) Maszyna nie pracuje poprawnie ze wzgledu na uszkodzenie Prosimy o kontakt z serwisem.
tyty sterujgce;.
L_-,_'; - ptyty jace)
.- e A
——re e I T
e a23c7

Komunikaty dzwie-
kowe

Komunikaty wystepuja gdy:

Pip Normalna operacja.

Pip-pip-pip Niedozwolona operacja lub usterka.

Peep Wszystkie zapisane w pamieci wzory zostaty usuniete.
Wystgpit btgd E1-E7.

Pip-Peep Dziurka jest wykonana

Jest normalne, ze z maszyny wydobywa sie staby "pomruk lub buczenie".

Ekran LCD moze by¢ ciepty po dtuzszym uzytkowaniu maszyny.
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Rozwigzywanie problemoéow

Problem Powoéd Rozwigzanie
Zrywanie gornej nici |1. Maszyna niewtasciwie nawleczona. Strona 21, 22
2. Naprezenie nici zbyt wysokie. Strona 26, 27
3. lIgta jest tepa lub krzywa. Strona 17
4. Igta jest zle zamocowana. Strona 17
5. Nici gérna i dolne nie sg umieszczone pod stopkg podczas rozpoczynania Strona 23
szycia.
6. Nici nie byly wyciggniete do tytu po zakonczeniu szycia. Strona 28
7. Nitka jest zbyt cienka lub zbyt gruba do stosowanej igty. Strona 17
Zrywanie dolnej nici 1. Dolna ni¢ jest niewtasciwie nawleczona. Strona 20
2. Pod koszem chwytacza zebraty sie resztki nici i materiatu. Strona 67
3. Szpulka jest uszkodzona i pracuje nieprawidtowo. Wymienié szpulke
4. Ni¢ na szpulce jest zbyt luzno nawinigta. Strona 19
tamanie igiet 1. Igta niewtasciwie zamocowana. Strona 17
2. Sruba mocujaca igte jest zbyt luzna. Strona 17
3. Nici nie byty wyciggniete do tylu po zakonczeniu szycia. Strona 28
4. Igta jest zbyt cienka do wybranego materiatu. Strona 17
5. Zamocowano niewtasciwg stopke. Uzy¢ odpowiednia
stopke.
Przeskakiwanie s$cie-|1. Igta jest niewtasciwie zamocowana, krzywa lub tepa. Strona 17
gow 2. Niewlasciwa kombinacja igty i nici do danego materiatu. Strona 17
3. Nie zastosowano igiet z niebieskg kolbg podczas szycia materiatow elastycz- |Uzy¢ igly stretch.
nych, bardzo lekkich lub syntetycznych.
4. Nici nie zostaty poprawnie nawleczone. Strona 21, 23
5. Zastosowano niskiej jakosci igty. Wymieni¢ igte
Marszczenie mate-|1. Zbyt duze naprezenie nici. Strona 26, 27
riatu 2. Nici nie zostaly poprawnie nawleczone. Strona 21, 22
3. Igta jest zbyt gruba do danego materiatu. Strona 17
4. Scieg jest zbyt diugi do danego materiatu. Skrécié scieg.
5. Nie zastosowano stabilizatora podczas szycia lekkich materiatow. Zastosowaé stabiliza-
tor.
Material nie jest prze-|[1. Zabki transportu sg zabrudzone. Strona 67
suwany réwno 2. Scieg jest zbyt krotki. Wykona¢ dtuzszy
3. Zabki transportu nie zostaty podniesione (po wczesniejszym ich opuszcze- Scieg.
niu). Strona 16
Luzny szew 1. Naprezenie gornej nici jest zbyt luzne. Strona 26, 27
2. Igta jest zbyt gruba do wybranego materiatu. Strona 17
Maszyna nie pracuje |1. Nie podtgczono zasilania. Strona 10
2. Nici sg zaplatane wokot chwytacza. Strona 67
3. Szpulownik nie zostat przesuniety w lewo po nawinieciu nici. Strona 19
Wykonywane dziurki|1. Gestos¢ Sciegu nie jest wtasciwa do wybranego materiatu. Strona 43
nie sa poprawne 2. Nie dodano podszewki podczas szycia na materiatach elastycznych lub Zastosowaé podszewk.
syntetycznych.
3. Dzwignia czujnika dziurki nie zostata opuszczona. Strona 42
Maszyna gtosno pra-|1. Nici sg zaplgtane wokét chwytacza. Strona 67
cuje 2. Pod koszem chwytacza zebraty sie resztki nici lub materiatu. Strona 67
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Wzory sciegow
Przeglad trybéw 1-6
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